FILETTATURA NPT (National Standard Taper Pipe Thread)

Ingaggio a mano

Ingaggio forzato

L1

] 60
dm -\%., g1
——————— D
conicita: 1/16 = 6,25% a = 3° 34’ 48” filetti a 90° rispetto all’asse del pezzo.
Diametro D N° spire Ingaggio a mano Ingaggio forzato
nominale diametro per pollice
(del tubo) nominale L1 mm a1 L2 mm g2
1/8” 10,29 27 4.1 9,49 6,70 9,65
1/4” 13,72 18 5,78 12,48 10,20 12,76
3/8” 17,14 18 6,09 15,93 10,35 16,19
1/2” 21,34 14 8,13 19,77 13,56 20,11
3/4” 26,67 14 8,61 25,12 13,86 25,44
1” 33,40 11,5 10,16 31,46 17,34 31,91
1”14 42 16 11,5 10,67 40,22 17,95 40,67
17172 48,26 11,5 10,67 46,29 18,38 46,77
2” 60,32 11,5 11,07 58,32 19,22 58,83
2”172 73,03 8 17,32 70,16 28,90 70,98
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