
ДЕРЖАНИЕzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA тдприемство 
КШВСЬКИЙ  ЕКСПЕРТНО­ТЕХН1ЧНИЙ  ЦЕНТР 

ДЕРЖПРПРОМНАГЛЯДУ  УКРАШИ 04073, м. Кшв­73, вул. Ливарська, 1­А тел/факс (044)  468­20­27 1п1егпе1: \у\у\у.ке1:с.к1еу.иа  е­таП: ке!с@1.к1еу.иа 
«ЗАТВЕРДЖУЮ» Начальник 

« ВИСНОВОК ЕКСПЕРТИЗИ 
№  80.2­02­00­1292.13 

щодо  В 1 Д П О В Щ Н О С Т 1  машин,  мехатзмш,  устаткування  шдвищеноУ 
небезпеки, вимогам  законодавства  з охорони пращ та 

промисловоТ безпеки Назеа та адреса виробника або/та постачальника: Товариство з обмеженою вщповщальшстю  «ТЕСТ РАЙТ  УКРА1НА» Юридична адреса: 02218, м. Кит ­  пр. Генерала Ватутша, 6/73 Фактична адреса: 2218, м. Кшв ­  пр. Генерала Ватутша, 6/73 Кергвник юридичноХособи: Директор Гладков СМ. , тел.  (+38 044) 362­97­70 Адреса виробництва: Найменування та адреса  щцприемства­виробника: 
«СОРКШ  8г1» (Ггашя) Ут Ке1гопе. 32, 36077 АЬТАУ1ЬЬА ­ Ушепяа ­ Па1у Висновок експертизи розроблено на шдстав1 договору вщ 21.02. 2013 року за №  0101292,  укладеного  з  Товариством  з  обмеженою  вщповщалыпстю «ТЕСТ РАЙТ  УКРА1НА»  М .  КИ1В 
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Висоновок  експертизи  розроблений  вщповщно  до  «Порядку  видач1  дозвол1в  на 
виконання  робгг  шдвищеноТ  небезпеки  та  на  експлуатащю  (застосування)  машин, 
механ13М1в,  устаткування  шдвищено'Г  небезпеки»,  затвердженого  постановою  Кабшету 
Мйистр1в  Украши  вщ  26  жовтня  2011  року  №1107  та/або  (у  раз1  пщтверждення 
в1дповщност1  машин,  механ1зм1в,  устаткування,  що  придбаш  за  кордоном,  вимогам 
законодавства  з питань  охорони  пращ та промислово!' безпеки) та 13 ст. 21 Закону  Украши 
«Про охорону  пращ». 

1. Мета експертизи 
Метою  експертизи  е  оцшка  вщповщност1  обладнання  шдвищено!'  небезпеки, 

виготовленого  за  кордоном  виробництва/поставки  ф1рми  «Сорпт  8г1»  (Ггагпя),  вимогам 
нормативно­правових  актав  з  охорони  пращ  та промислово!'  безпеки,  що чинш  в  Украпп 
(ст.21  Закону  Украши  «Про  охорону  пращ»),  а саме: 

I .  Устаткування,  пов'язане  з  використанням,  збер1ганням,  транспортуванням 
небезпечних  або шкщливих  речовин  (п. 1 дод. 3 «Порядку...»), а саме: 

1.  Блочш  технолопчш  комплекси,  а  саме:  для  газосховищ,  НПЗ, ГНС,  ГНП, 
АГЗС,  АГЗП,  ГРК, ПРК, СВГ­ модугй,  типу  «Сорпт».  Насосне  обладнання  високого 
тиску,  компресорне  обладнання  високого  тиску,  випарники  та  комплекта!  випарш 
установки  СВГ,  комплекта!  зм1шувальн1  установки  «Ргорапе­Ак  М1хег»,  редуктори  та 
регулятори  тиску,  клапани  блокування,  регуляторш  та вим1рювальш  групи  СВГ та  СПГ, 
станцп та ушверсальш  установки для наповнення  газових  балошв  СВГ, 

2.  Посудини,  що працюють  шд тиском  ­  резервуари  для СВГ та >Шз  надземш 
та шдземш  (для СЗГ для АГЗС та АГЗП, РУ, САГП, ГНС та ГНП), транспорта! (для  АЦСГ 
транспортного та заправного  виконання). 

3.  Рукави  високого  тиску  гумовотканев1  нашрш  до  2,5 МПа в  комплекта  31 
з'еднувальними  елементами  для ТРК та ГРК, АЦ та АЦСГ,  газор1зання  1 газозварювання, 
комплекте  шлангов!  системи  1 установки  з  гнучкими  металлорукавними  вузлами  зливо­
наливу  АЦСГ  та  зал1знодорожних  цистерн  для  пального,  СВГ­ЬРО,  ЫНз,  СО2,  О2; 
металорукави;  барабани  шланогвц  наповнювальн!  струбцини  для  ТРК  та  ГРК, АЦ та 
АЦСГ,  експрес­з'еднувальш  муфти  типу  «ТСЮО»,  шаршрш  з'еднання;  компенсатори 
антив1брац1ЙН1; 

4.  Арматура  емшсна  та  трубопровщна  зап1рно­регулююча  та  запоб1Жна  для 
СПГ,  СВГ, ЫНзжлапани  швидк1сн1 та  зворотн!,  засл1нки  зворотш,  затвори  «Батерфляй», 
клапани  заправн1,  ур1внювальн1,  струбцини  (п1столети)  заправн1,  муфти,  запоб1жн1 
штуцери,  зливн1 клапани;  запоб1жн1 розривш  муфти  безпеки;  экспрес­з'еднувальн1  муфти 
ТОБО,  крани  (клапани)  кульков1 та  1гольчаст1,  вентил1  зап1рн1,  кутов1 та балонш,  в т.ч з 
ручними  мехашчними,  електричними  1 пневматичними  приводами,  клапани  диференщйш 
перепускн1  запоб1жн1  (байпасн1)  з  фжсуючою  та  регулюючою  настройкою,  клапани 
електромагштш,  клапани  з  ручними  мехашчними,  пневматичними  та  пдравл1нними 
привод1ми,  електромагнгои  клапани,  електроприводи,  про­ та  пневмоприводи  арматури, 
виконавч1  ручн1  механ1зми  з  подовженим  штоком  для  арматури,  фшьтри  та 
брудоуловлювач1 проточн1, У­образн1 та комплексш,  фшьтроелементи  пол1пропиленов1 та 
фшьтруюч!  металев1  1 пол1естров1  фетров1  картридж!  грубо!' та тонко!' очистки,  тимчасов! 
фланцев!  ф1льтри­вставки  кон!чн!  с!тчаст1 для СПГ, СВГ та >Шз,  з'еднувальн!  елементи: 
компенсатори,  пари  130лящйних  фланщв,  130ЛЯЦ1ЙН1 втулки,  1скров!дводи,  зварн1 та глух1 
фланц1, фланц1 з муфтою  1 штуцером. 

5.  Вим1рювальне  обладнання та прилади  КВША. 

2. Перелж  м а т е р 1 а л 1 в ,  що  н а д а н 1 на експертизу. 
2.1.  Заява  ТОВ «ТЕСТ РАИТ УКРА1НА»  на  експертизу  обладнання  шдвищено! 

небезпеки  ф1рми  «СОРК1М 8г1»  (1тал1я)  на  в!дпов1дн1сть  вимогам  нормативно ­  правових  акпв з 
промисловоТ безпеки та охорони  прац1 Укра'Гни. 

2.2.  Контракт  вщ 21.02.2013 року за № 0101292  м1ж  ДП«КиТвсысий експертно­техшчний Держг1рпромнагляду  УкраТни» (виконавець)  1 ТОВ «ТЕСТ РАИТ УКРА1НА»  (замовник) на виконання 
експертизи. 

2.3.  Довщков!  1  техн1чн1  матер1али,  щодо  обладнання,  надаш  ф1рмою  «СОРЯ1М 8г1» zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
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2.4.  Сертифжати  вщповщност1  ф1рми  «С0РК1М  8г1»  (1тал1я)  системи  м1жнародних 
с т а н д а р т  180 9001:2008; 

2.5.  Прайс­листи  на продукщю  ф1рми«СОРК1М  8г1»  (1тал1я) . 

З.Характеристика  об'екпв  (обладнання)  експертизи. 
Головним  напрямком  енергетично'Т  полггики  Украши  з  точки  зору  забезпечення 

енергетично!'  безпеки  являеться  залучення  сучасних  енергозбер1гаючих  технолопй  1 
обладнання  для модершзацн  та  реконструкцн  комунально!  теплоенергетики  та  систем 
тепло  1  газопостачання,  оптим1зацй  структури  споживання  енергоносив  за  рахунок 
зменшення  частки  споживання  природного  газу  1  збшынення  використання 
альтернативних  вщцв  палива. 

Альтернативою  №1 природному  газу  ­  являеться  зрщжений  вуглеводневий  газ 
(ЗВГ) /пропан­бутан/ ­  поб1чнш  продукт  нафтогазопереробки. 

Доступна  цша, висою  енергетичш  1  еколопчш  показники,  наявнють  власного 
ресурсу  на  Украпп,  зручнють  збер1гання  1 транспортування  в  зрщженому  вигляд1  шд 
тиском,  а також  можливють  подальшо'Т  переробки  для  отримання  синтетично! продукци, 
забезпечують  пропан­бутан  досить  широкий  спектр застосування в якостк 

­ моторного  палива; 
­ сировини для нафтох1М1Чних  виробництв. 
Автономш  1  резервш  системи  газопостачання  пропан­бутаном  комунальних, 

промислових,  шдприемств,  автогазозаправочш  станцп,  забезпечуюч1  населения  дешевим 
зрцркеним  газом  в побутових  балонах  ­  це неповний  перелж  шдприемств  р1зних  галузей 
народного  господарства  Украши,  поставляеться  та застосовуеться  комплексне  обладнання 
для ЗВГ виробництва  ф1рми  «СОРКТМ  8г1» (1тал1я): 

Випарник  електричний  ЗВГ пропан ­  бутан СРЬ ЕЕхй 
50 кг / год б1чна  подача 

код  1.01.15 Т 8 ­ 4 0 °  С 
СОРК  1М  Т1ГУ 03 АТЕХ  2131. X 

об'ем  води 43 л  вхщ ОРЬ  1915  вихщ ОРЬ  1925 
вага  105 кг 

додаткове  обладнання 
манометр 0  60 25 бар 

запоб1жний  клапан  1 / 2 "18 бар 
термометр­20 + 120 ° С 

резервуар  розширення  води 
фшьтр 

кульковий  клапан  1915 РИ 40 
електричний  о т р ЕЕх­с1 8 клу 

з'еднання  ЕЕх­о! 
коробка  ЕЕхё  М1СТИТЬ 3  термостата 

Випарник  електричний  ЗВГ пропан ­ бутан СРЬ ЕЕхД 
б1чна  подача 

100 кг / год 
Т 8 ­ 4 0 ° С  ° С  Код 1.01.17 

СОР  1МzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA  ТШ  03 АТЕХ  2131 X 
об'ем води 70 л 

вхщ  ОРЬ  1915 
вихщ ОРЬ ЭК 1925 

вага  160 кг 
додаткове  обладнання 

манометр 0  60 25 бар 

запоб!жний  клапан  1zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA12  "18 бар 

термометр­20 + 120 ° С 

резервуар  розширення  води 

фшьтр 
кульковий  клапан  15 РК 40 

2  електричних  опору  ЕЕх­о! 8 к\у 
з'еднання  ЕЕх­о! 

коробка  ЕЕхс! мютить 4 термостата 
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Випарник  електричний  ЗВГ  пропан ­ бутан  СРЬ  ЕЕхД 
б1чна  подачаzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA  Т8 ­ 40 °С ТЦУ 03 АТЕХ  2131 X 

Код 
150кг/год1.01.19 

200  кг / год  1.01.21 
СОРИМ  обсяг  води  180 л  вхщ  ОРЬ  1915 вихщ  ОРЬ  1925 

вага  190 кг 
додаткове  обладнання 
манометр 0  60 25 бар запоб1жний  клапан 1 / 2 "18 бар 

термометр­20 + 120 ° С 
резервуар розширення  води 

фшьтр 
кульовий  клапан  15 РЫ 40 
електричний  ошр  ЕЕх­ё 8 к\у 

( №  3150 кг / год ­ п ° 4 200 кг / год) 
з'еднання  ЕЕх­ё 

коробка  ЕЕхё  мютить 4 термостата 
Випарник  електричний  ЗВГ пропан ­ бутан 

тип  подач1­боково1 
3 електрично1  панеллю  керування 

ЕЕхё  Т8 ­ 40 ° 
Код 

25  кг / год  1.01.62 
СОР  1М50кг/год  1.01.64 

100  кг / год  1.01.66 
150  кг / год  1.01.68 

200  кг / год  1.01.70 
ТИУ 03 АТЕХ  2131 X 
додаткове  обладнання 
манометр 0  60 25 бар запоб1жний  клапан  1 /2  "18 бар 

термометр­20 + 120 ° С 
резервуар розширення  води 

фшьтр 
кульовий  клапан  1915 РМ 40 

з'еднання  ЕЕх­ё 
Випарник  електричш  ЗВГ  пропан ­ бутан  СРЬ 

б1чна  подача 
ГНУ 03 АТЕХ  2131  X  Т8 ­ 40 ° С 

300  кг / год Код 
тшьки з термостатами  1.01.22 

в коробщ  ЕЕхё 
300  кг /год  Код 

з панеллю  1.01.72 
управлшня  ЕЕхё 
500  кг / год Код 

тшьки з термостатами  1.01.30 
коробщ  ЕЕхё 

500  кг /  годКод 
панеллю  1.01.80 
управлшня  ЕЕхё 
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•  2 

5 — 

Випарник  водяний  ЗВГ  пропан  ­  бутан 
б1чна  подача 

Код 
100  к г / г о д  1.01.66 
150  к г / г о д  1.01.68 
300  к г / г о д  1.01.70 

додаткове  обладнання 
цикл  газ  цикл  вода 

­Запоб1жний  клапан  20 бар  ­Клапан  скидання 
­Манометр  25 бар  з  ­термометр 

електроконтактами  запоб1жний  клапан 
­Реле  тиску  1,5 бар 

Т8  ­ 40 ° С 
Випарник  ЗВГ  пропан  ­  бутан 

електрична  подача  з коробкою  Е Е х ё  з  термостатами 
Код 

25  к г / г о д  1.02.25 
50  к г / г о д  1.02.26 

Т 8 ­ 4 0 ° С  100 к г / г о д  1.02.27 
150  к г / г о д  1.02.28 
200  к г / г о д  1.02.29 

Т Г У  03 А Т Е Х  2131  X 
додаткове  обладнання: 

­Запоб1жний  клапан  20 бар 
­Манометр  25 бар з 

електричними  контактами 
­Реле  тиску  ЕЕх­ё 

­Термометр 
­Резервуар  розширення 

води 
безпека:  ­реле  тиску  з системою  безпеки 

­Манометр  з  електричними 
контактами  максимального  тиску 

Випарник  ЗВГ  пропан  ­  бутан 
електрична  поворотна  подача  з  електричною  панеллю 

керування  коробка  Е Е х ё 
Код 

25  к г / г о д 1 . 0 2 . 3 5 
50  к г / г о д  1.02.36 

100  к г / г о д  1.02.37 

1 5 0 к г / ч  1.02.38 
200  кг / г о д  1.02.39 

300  к г / г о д  1.02.40 
Т 8  ­ 40 ° С ТОУ 03 А Т Е Х  2131  X 

додаткове  обладнання: 
­Запоб1жний  клапан  20 бар 

Манометр  25 бар  з електричними  контактами 
­Реле  тиску  ЕЕх­ё 

­Термометр 

Резервуар  розширення  води 

безпека:­реле  тиску  з системою  безпеки 
­Манометр  з  електричними 

контактами  максимального  тиску 
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Випарник  водяний  ЗВГ  пропан  ­ бутан  б1чна  подача 
ТЗ  ­ 40 0  С 

Код 

СОРГМ  100 к г / г о д  1.03.70 
200  к г / г о д  1.03.75 

об'ем  води  45 л 
вхщ  ОРЬО!Ч  1915 

вихщ  ОРЬ  БЫ 1925 
вхщ  води  1 " 

вихщ  води  1  " 
вага 90 кг 

додаткове  обладнання 
манометр  0  60 25 бар 

запоб1ЖНий  клапан  1 / 2  " 18 бар 
термометр­20  + 120 ° С 

клапан  скидання  пов1тря 
запоб1жний  клапан  води  1,5 бар 

фшьтр 

кульовий  клапан  1915 Р1Ч 40 

г.  ­

" Ж 

>  1 л 

С  2  ) 1 ­

Випарник  водяний  ЗВГ  пропан  ­  бутан 
б1чна  подача 
300  к§ /  год 

Т З ­ 4 0 °  С Код  1.03.80 
об'ем  води  70 л 

вхщ  ОРЬ  Б Ы  1915 
вихщ  ОРЬ  1925 

вхщ  води  1  " 
вихщ  води  1  " 

вага  146 кг 
додаткове  обладнання 

манометр  0  60 25 бар 
термометр­20  +  120 ° С 

запобхжний  клапан  1 / 2  "18 бар 

клапан  скидання  повгтря 
запоб1жний  клапан  води  1,5 бар 

фшьтр 

кульовий  клапан  1915 РЫ 40 
Випарник  водяний  ЗВГ  пропан  ­  бутан 

б1чна  подача 
500  к§ /  год 

Т 3 ­ 4 0 ° С  код 1.03.85 
об'ем  води  88 л вхщ  ОРЬ  Б Ы 1915 вихщ  ОРЬ  Б Ы 1925 

вхщ  води  1 "вихщ  води  1" вага  190 кг 
додаткове  обладнання 
манометр  0  60 25 бар 

термометр­20  + 120 ° С 
запоб1жний  клапан  1 / 2  "18 бар 

клапан  скидання  пов1тря 
запоб1Жний  клапан  води  1,5 бар 

фшьтр 

кульовий  клапан  25 Р1Ч 40 

С  1 Г 1  > 
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Випарник  водяний  ЗВГ  пропан  ­  бутан 
б1чна  подача  Код  Т8 ­ 40 ° С  750 к г / год  1.03.90 

обсяг  води250  л  вхщ ОРЬ  1915 
вихщ  ОРЬ  ПЫ 1925 1.000 кг / год 1.03.91 

вхщ  води1  " 1 / 4  вихщ  води1  " 1 / 4  вага  290 кг 
додаткове  обладнання 
манометр  0  60 25 бар 

термометр­20  +  120 ° С 
запоб1жний  клапан 1 / 2 "18 бар 

клапан  скидання  пов1тря 
запоб1жний  клапан  води  1,5 бар 

фшьтр 
кульовий  клапан  Э К  1925  РЫ 

В О Д Я Н И Й  В И П А Р Н И К  3 П А Р О В И М  О Б М Ш Н И К О М 
Т 8 ­  40 ° С 

к г / г о д  Код 
200  1.04.90 
300  1.04.91 

500  1.04.92 
700  1.04.93 
1000  1.04.94 

Терморегулятор  ПАРА  ТиП:  8Р1КАХ  ЛЛСКЕК 
ТЕХН1ЧН1  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И : 

К Л А П А Н  НА 33: ЧАВУНН1  Т1ЛО  БЫ 20 РЫ 16 
затвор  1  ГН13ДО з нержав1ючо ­1  стал1 

­  Термостатичний  РЕГУЛЯТОР  121 М 2: 
д1апазон  регулювання  температури:  40 ­  105 ° С 

з'еднання  з нержав1ючоТ  стал1 0  1 "§аз М  довжина  2 м 
­  Розвантажувальш  пристро!" К О Н Д Е Н С А Т У  РТ 14: 

0  1/2  "§аз Р 
НАБ1Р  ТЕРМОРЕГУЛ1РОВК1  П А Р А 

Код 
клапан  3 / 4 "  1.05.40 

датчик  терморегулятора  1.05.41 
розвантажувальне  пристрш  1.05.42 

конденсата!zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA  12" 

АКСЕСУАРИДО  ВИПАРНЕК1В 

РЕЗЕРВУАР  Е Л Е К Т Р И Ч Н И Й  ОП1Р  ЕЕхё 
Р О З Ш И Р Е Н Н Я  В О Д И  Код 
алюмшш­трубка  1 / 2 4  ЮУ  1.05.7 
Код  1.05.15  8 К №  1.05.8 

К Л А П А Н  Т Е Р М О С Т А Т  ЕЕхё  для водяних  випарниюв 
Скидання  повпря  випарник1в  регулювання:  0 / 90 ° С ­  манжет 

Код  1.05.  12  з з ' е д н а н н я м  1 / 2 "М с. ТК.1 ­ 90 

Код  1.05.25 
Т Е Р М О С Т А Т  1Р 40 

К Л А П А Н  ВОДИ  Запоб1жний  Для водяних  випарниюв 
1, 5 ЬагТИП  СОЗА  Р Е Г У Л Ю В А Н Н Я :  10/90 0  С 

Код  1.05.14  ­ манжета  з  З 'СДНАННЯ 

Код  1.05.30 
Т Е Р М О С Т А Т 

Т 0 6 / Т 1 0  Код 1.05.21 
БЛОК  Т Е Р М О С Т А Т  Т 08  Код 1.05.22 
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ГРУПИ  РОЗПОД1ЛУ  Г А З О В О !  ФАЗИ  3  О Б М Е Ж У В А Ч Е М ­ Д Л Я  РЕЗУРВУАРОВ 

промислове  використання 

к о в п а о х . .  ,zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA  ц  .  _ц  маленью  резервуари 

резервуари  бшьше  5 мЗ 
Т 

ОМ  2 5  |­'':­  [ХЦ!  »  ОМ  25 
кульовий  клапан  з  запуском 

ковпак зх  ~ 1 ­  ­ М х Я !  ­

електроклапани 
урин м­

ковпак  зх  — 

I 
аг 

I  —1—ХН1 м 

1ХН1  * в « и  маленьк!  резурвуари 

•ЖН1 

побутове  використання 

. Г " 
шэ X 

маленьк!  резервуари 

резервуари  бшыпе  5 мЗ 

маленьк!  резервуари 

ковпак зх 

• О  1 . .  <|—резервуари  бшьше  5 мЗ 

РЕЗЕРВУАРИ  К О Н Д Е Н С А Т У 

СВГ  пропан  бутан 

0 4 " 

Код  1.36.01 

БЫ  25 ­ Б Ы 25 0  4 " 

Код  1.36.02 

сталь 

К 

9 

4* 

1  "­ Б Ы 25 0  4" 

Код  1.36.011 

1,  "1 / 2 ­  БЫ 40 0  5" 
Код  1.36.03 

*•  • 

БЫ  40 ­ БЫ 40 0  5 "  ОБЛАДНАННЯ 

Код  1.36.04 

манометр  з нержавшчоТ  0 

60  в  п н ц е р и ш 

запоб1жний  клапан  1  / 4 " 

кран  1 / 4 " М / Р ( 1 ­ 2 ­ 3  бар) 

БЫ  50 ­ БЫ 50 0  6 " 

Код  1.36.05 

кульовий  клапан 1 / 4 " 

з  кришкою 

• 

V  ) 
шаровый клала 

—  с крышкой 

Р Е Г У Л Я Т О Р Ы  Г Р У П И 

В И С О К О Г О  Т И С К У  ЗВГ  П Р О П А Н  Б У Т А Н 

Р1=  2+18 Ьаг 

Р2=  0.5 Ьаг 

за  запитом  максимум  1,5 бар 
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с 

5 0zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ^ 

Код 
кг  / год 

муфта 1/2"  Е 

1.36.10  1.36.12  1.36.14 

100  200  500 

25  25  40 

10  20  40 

1/4"  1/4"  1/2" 

25  50  65 

7  I 

ОПИС  МАТЕР1АЛ1В: 
1 .Д1аметр на вход1 П К 
2. регулятор  тиску  А Ь Р А 
3.  резервуар  конденсату  з 
в н у т р ш ш м и  вщбивачами 
4. стальной  голчастий  кран  1 / 4 " 
5.  манометр  з  нержавшчо! ' 
стати 0  60 2,5 бар 
6.  запоб1жний  клапан  1 / 4 " 
7.  кульовий  клапан  скидання 

8. виход БЫ 

Р Е Г У Л Я Т О Р Ы  Г Р У П И  1  ступшь 
Д Л Я  К О М У Ы К А Ы Й Н И Х  М Е Р Е Ж  СПБТ 

УВАГА  Р1= 2+18 Ьаг 
Регуляторна  група  на 100 кг / год 

код  1.36.21 Р 2 = 0 . 5 Ьаг 
мае  один  регулятор  з  блокуванням 

за  запитом  макс  1.5 бар 
ОПИС  МАТЕР1АЛ1В 

1.  д1аметр  на вход1 БЫ 

2.  стальной  фшьтр 
3.  регулятор  тиску  А Ь Р А  моштор 

4.  блокування  максимального  тиску  к§/Ь 
5.  регулятор  тиску  А Ь Р А  регулятор 

6.  резервуар  конденсату  з внутр1шн1ми  вщбивачами 
7.  стальной  голчастий  кран  1 / 4 " 

8.  манометр  з нержав1ючо1  стал1 060 2,5 бар 

9.  запоб1жний  клапан  1 / 4 " 
10.  кульовий  клапан  скидання 

11.  виход БЫ 

1 

1.36.21  1.36.22  1.36.23 

100  200  500 

25  25  40 
­ 20  40 

10  20  40 

^  1/4"  1/4"  1/2" 

/  25  50  65 
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Р Е Д У К Щ Й Н И Й  ТРУПА  С П Б Т 
1,  2  С Т У П Е Ш В 

Г е 2 ° з а 1 ю 
Р1=  2+18  Ьаг 
Р2=  35  т Ь а г 

10  0 
код 

и 

муфта 1/2"  1 

Г 

г  1 
ОПИС  МАТЕР1АЛП 
1.  диаметр  на  вход1 
2.  редуктор  тиску  А Ь Р А  АР 
3.  резервуар  конденсату  з 

внутр1шн1ми  вщбивачами 
стальной  голчастий  кран  1 /  4  " 
манометр  з  нержавшчо'Г 

стал1 060  2,5  бар 
запоб1жний  клапан  1 /  4  " 
кульовий  клапан  скидання  М  /  Р 
редуктор  тиску  А Ь Р А  ВР 

9.  блокування  максимального  тиску 

10.  кульовий  клапан  з  заглушкою 

11.  манометр  з  нержав1ючо'Г  стал!  060  1 ООмбар 

1.36.31  1.36.33  1.36.33 100  2 0 0  5 0 0 2 5  25  40 10  20  4 0 1 / 4 "  1 / 4 "  1 / 2 " 2 0  2 0  4 0 1 / 4 "  1 / 4 "  1 / 4 * 5 0  6 5  100 
Р Е Д У К Ц Ш Н И И  Т Р У П А  П О Л Ы Н Н О Г О 

П Е Р Е Х О Д У  Д Л Я  К О М У Ш К А Щ Й Н И Х  М Е Р Е Ж 
1 0 0 к г / ч  С П Б Т 

ОПИС  МАТЕР1АЛ1В 

1.  Д1аметр  на  вход1 ПЫ  1925 
2.  стальной  фшьтр 

3.  редуктор  тиску  А Ь Р А  1910  АР 

4.  блокування  максимального  тиску 
5.  резервуар  конденсату  з  внутргшшми  вщбивачами 
6.  стальной  голчастий  кран  1 /  4  " 

7.  манометр  з  нержав1ючо'1  стал1 060  2,5  бар 
8.  запоб1жний  клапан  3  /  8  " 

9.  шаровий  клапан  скидання  1 /  4  " 
10.  редуктор  тиску  А Ь Р А  1920  ВР 

11.  блокування  тиску  максимум­мш1мум 
12.  кульовий  клапан  з  заглушкою  1 /  4  " 

13.  манометр  з  нержав1ючо'Г  стал1 060  1 ООмбар 

14.  в и х о д Ш 5 0 

10 
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?  Р Е Г У Л Я Т О Р Н Л  ТРУПА 

Ё zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA_ & Л .  1  ступ1нь 
100  кг /  год 

'  вщповщно  до норматив1в  АТЕХ  I § 
с  электроклапаном  1/2"  ЕЕхо1 

код  1.37.10 

€784 
Р Е Д У К Ц Ш Н И И  Т Р У П А  З П Б Т 
1  стушнь 

0  = 80 кг /  год 
вщповщно  до норматив1в  АТЕХ 

2^­18  Ьаг  Р2 = 0,5 Ьаг  (за  запитом  шах  1,5  Ьаг) 

1*Ш 

№  ОПИС  Р К 

1  кульовий  клапан  М / Р  1 / 2 "  40 

2  регулятор  тиску  " С о р п т  Е Б 80  А Р "  1 / 2 " ­  1"  40 

3  кульовий  клапанМ  / Р  1  "  40 

4  резервуар  конденсату  4  "з  в н у т р ш ш м и 

в щ б и в а ч а м и 
­ 16 

5  маномето  0  60 2,5  Ьаг  я и п к т о х ,  глщерин  1 / 4 "  ­

6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1 / 4 "  16 

7  запоб]жний  клапан  (кал1брування  Р2 х 2)  1 / 4 "  ­

Вел  т р у б и  31 стагп,  м а т е р 1 а л  1  т е х н о л о г и  сертиф1коваш.  З а б а р в л е н н я  в  п е ч !  пол1естровим  п о р о ш к о м  п р и 200°С. 

Р Е Д У К Ц Ш Н И И  ТРУПА  З П Б Т 
1 стушнь  0  = 200 кг / год  вщповщно  до норматив1в А ЕХ 

код  1.37.12  код 1.37.13 

I 
Ш75 

I  2  3 

И 4  4 0 
>  I  *  з 

5<?  1?  zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
>ЛГ  о н » 

10 
• 11 

I * 

ВЫ  т р у б и 

=  2­^18 Ьаг Р2 = 0,5  Ьаг (за замовленням  шах  1,5  Ьаг) 
№  опис  ^ N  РМ 

1  кульовий  клапан  з  плоским  корпусом,  корпус  А 1 0 5 , 

пох 

25  40 

2  Редуктор  тиску  " С о р п т  А1Га  31 А Р "  25­40  40 

3  Клапан  метелик  " С о р п т "  40  16 

4  Резервуар  конденсату  4  "з внутренннего  в щ б и в а ч а м и  16 

5  М а н о м е т р  0  60 2,5  Ьаг  коробка  т о х , глщерин  1/4"  ­

6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1 /4  16 

7  Запоб1жний  клапан  (тарировкою  Р2 х 2)  1/4"  ­
8  Сталевий  голчастий  кран  ­ 1/4"  40 

9  кульковий  квадратний  клапан  М / Р  1 / 2 "  16 

10  Клапан  блокування  максимального  тиску  ­ ­

11  Сталевий  патрубок  1 / 2 "  ­

А  ­7 Пластинки  для зварювання  п щ т р и м у ю ч и х  елемент1в 

;к!атер1ал  1  т е х н о л о г и  сертиф1коваш.  З а б а р в л е н н я  в  п е ч !  пол1естровим  п о р о ш к о м  п р и  200°С. 
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ОМ 2 5 
1 

АЕ 

РЕГУЛЯТОРНА  ТРУПА  ЗПБТ 
1 стушнь 

0  = 300  к г / г о д 
вщповщно до норматив1в А ЕХ 

код  1.37.133 ОМ 2 5 код  1.37.123 ОМ 5 0 
Р1 = 2 ­  18 Ьаг 

ОМ 5 0 11 
Р2 = 0,5 Ьаг (за запитом  т а х 1,5 Ьаг) 

№  ОПИС  Э1М  РИ 
1  кульовий  клапан з плоским  корпусом,  корпус А105, пох  25  40 
2  Редуктор  тиску  "Сорпт  А11а 31  АР"  25­40  40 
3  Клапан  метелик  "Сорпт"  50  16 
4  Резервуар  конденсату 4 "з внутренннего  вщбивачами  16 
5  Манометр 0  60 2,5 Ьаг коробка тох , глщерин  1 /4"  ­
6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1 /4"  16 
7  ЗапобЬкний  клапан  (тарировкою  Р2 х 2)  1 /4"  ­
8  Сталевий  голчастий  кран  1 /4"  40 
9  куль  квадратний  клапан  М / Р  1 / 2 "  16 
10  Клапан  блокування  максимального  тиску  - ­
11  Сталевий  патрубок  1 2 "  ­
А  Пластинки для зварювання  пщтримуючих  елемент1в 

Вс1 труби 31 стагп, материал  1 технологи  сертифковаш.  Забарвлення  в печ1 пол1естровим  порошком  при 200°С. 

РЕГУЛЯТОРНА  ТРУПА  ЗПБТ 
1 стушнь 

<3 = 500 кг / год 

€  2  7 е б

в с о о т в е т с т в п  3  нормативами  А ^  2 2 к о д  1 . 3 7 . 1 6  €  3 . 1 7 6 
омzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA ло 

~6  3 

ЦЙ1Н 

6 5  4­

Н1Ж1 

1  \ ± . 

Е>Ы 6 5 
ЕЛ1  * 

Р1 = 2 ­  18 Ьаг  Р2 = 0,5 Ьаг (за запитом  т а х 1,5 Ьаг) 
ч 7 . 

№  опис  Р1Ч 
1  кульовий  клапан  з плоским  корпусом,  корпус  А105, пох  40  40 
2  Редуктор  тиску  "Сорпт  А11а 31  АР"  25­40  40 
3  Клапан  метелик  "Сорпт"  65  16 
4  Резервуар  конденсату 4 "з внутршньго  вщбивачами  16 
5  Манометр 0  60 2,5 Ьаг коробка  тох , глщерин  1 /4"  ­

6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1 /4"  16 
7  Запоб1жний  клапан  (тарировкою  Р2 х 2)  1 / 4 "  ­

8  ,  Сталевий  голчастий  кран  1 /4"  40 
9  куль  квадратний  клапан М / Р  1 /2"  16 
10  Клапан  блокування  максимального  тиску  ­ ­

11  Сталевий  патрубок  ­

А  Г^Яастинки для зварювання  пщтримуючих  елемештв 
Вс1 труби  31 стал1г^а­гер1ал  1 технологи  сертифковаш.  Забарвлення  в печ! пол1естровим  порошком  при 200°С. 
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ЕГУЛЯТОРНА  ТРУПА  ЗПБТ 
1 стушнь 

0 =  1000  кг / год 
код  1.37.18 

вщповщно до норматив1в  АТЕХ 
код  1.37.23 

50 

гН  5  И  и ­
ОМ  1 00 

ОМ  50 

4  *Л*Т  ОМ  100 
С*  1  1 

у . 
Р 1  = 2 ­  18  Ьаг 

И 

*  а  I I 

Р2 = 0,5 Ьаг (за запитом  т а х 1,5  Ьаг) 

№  ОПИС  РТЧГ 
1  кульовий  клапан з плоским  корпусом,  корпус  А105, пох  50  40 
2  Редуктор  тиску  "Сорпт  А1Га 31 АР"  50­50  40 
3  Клапан  метелик  "Сорпт"  65  16 
4  Резервуар  конденсату 4 "з внутренннего  вщбивачами  16 
5  Манометр  0  60 2,5 Ьаг коробка  тох ,  глщерин  1 / 4 "  ­

6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1 /4"  16 
7  ЗапобЬкний  клапан  (тарировкою  Р2 х 2)  1 / 4 "  ­

8  Сталевий  голчастий  кран  1 /4"  40 
9  куль  квадратний  клапан  М / Р  3 /4 "  16 
10  Клапан  блокування  максимального  тиску  ­

11  Сталевий  патрубок  1 /2"  ­

А  Пластинки  для  зварювання  пщтримуючих  елеменпв 
Вс1 труби 31  стал1,  матер1ал  1 технологи  сертиф1коваш.  Забарвлення  в печ1 пол1естровим  порошком  при 200°С. 

РЕГУЛЯТОРНА  ТРУПА  ЗПБТ 
2  Стушнь 

С> = 100  кг / год 
код  1.37.30 

вщповщно до норматив1в  АТЕХ 
код  1.37.301 

ОМ  АО 

л 

Г?<1ЙЙгт1НЛ 
А  3 Ш  2 5  * 

Р1 =0 ,5 ­1 ,5 Ьаг 
+  Е в ОЫ  25  + 

Р2 = 35 тЬаг  (за запитом  т а х 100 тЬаг) 
№  опис  Р1Ч 

1  клапан  перехоплення  з плоским  корпусом  г, пожежобезпечний, 
антистатичний,  корпус  А105, куля т о х 

25  40 

2  регулятор тиску  подвшний  щабл1 "Сорпт"  А1Га 20 ВР збалансований  1"­  1"  12  16 

3  клапан  метелик  "Сорпт"  40  16 

4  резервуар  конденсату  4 внутршшх  вщбивача  ­ 16 

5  манометр0  60 100 тЬаг  ящ1к т о х  1 /4"  ­
6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1 /4"  16 

7  сталевий  голчастий  кран  1 /4"  40 

8  сталевий  патрубок  1 /2"  ­
9  клапан  блокування  гшп / т а х тиск  ­ ­
А  плат!вки  для  зварювання  пщтримуючих  елемент1в 

Вс1 труби 31  стал1,  матер1ал  1 технолог!!' сертиф1кован1. Забарвлення  в печ! пол1естровим  порошком  при  200°С. 
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РЕГУЛЯТОРНА  ТРУПА  ЗПБТ 
2  Стушнь 

<3 = 200 кг / год  0  вщповщае  тиску на вход1 1,5 Ьаг 
вщповщно до норматив1в  АТЕХ 

код  1.37.31  код 1.37.311 

Р1 — 0,5 Ьаг р потужнють  для  лшн  60% Р 
Р2 = 35 тЬаг  ((за запитом  т а х 100 тЬаг) 

№  опис  БЫ  РК 
1  клапан  перехоплення  з плоским  корпусом  г, пожежобезпечний, 

антистатичний,  корпус  А105, куля т о х 
25  40 

2  регулятор тиску  подвшний  щабл1 "Сорпт"  А11а 20 ВР  збалансований  Г ­
Г1/2 

16 

3  клапан  метелик  "Сорпт"  50  16 
4  резервуар  конденсату 4 внутр1шшх  вщбивача  ­ 16 
5  манометр0  60 100 тЬаг  ящш т о х  1/4"  ­

6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1 / 4 "  16 
7  сталевий  голчастий  кран  1 / 4 "  40 
8  сталевий  патрубок  1 /2"  ­
9  клапан  блокування  гшп / т а х тиск  ­ ­
А  плат1вки для  зварювання  пщтримуючих  елемештв 

Вс1 труби  31 стати, матер1ал  1 технологе' сертиф1коваж.  Забарвлення  в печ! пол1естровим  порошком  при  200°С. 

РЕГУЛЯТОРНА  ГРУПА  ЗПБТ 
2 Стушнь  0  = 500 кг / год  0  вщноситься до тиску на вход1 1,5 Ьаг 
вщповщно до  норматив1в  АТЕХ 

Р1 = 5 Ьаг т а х Р2 = 35 тЬаг  ((за  запитом  т а х 100 тЬаг) 
№  опис 
1  клапан  метелик  "Сорпт"  50  16 

2  регулятор  тиску  подвшний  щабл1 "Сорпт"  А11а 50 ВР збалансований  50­50  16 

3  клапан  метелик  "Сорпт"  80  16 

4  резервуар  конденсату  6 внутршшх  вщбивача  ­ 16 

5  манометр 0  60 100 тЬаг  ящж т о х  1 /4"  ­
6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1 /4"  16 

7  сталевий  голчастий  кран  1 /4"  40 

8  сталевий  патрубок  1 /2"  ­
9  клапан  блокування  гшп / т а х тиску  ­ ­
А  плат1вки для  зварювання  пщтримуючих  елеметпв 

Вс1 труби  31 стати, материал  1  технологи  сертифковаж.  Забарвлення  в печ!  п о л 1 е с т р о в и м  порошком  при  200°С. 
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РЕГУЛЯТОРНА  ТРУПА  ЗПБТ 
2 СтушньzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA  0  =  1 ООО кг / год 

О  вщноситься до тиску  на вход1 1,5 Ьаг 
вщповщно до норматив1в  АТЕХ 

Соа.  1.37.36  Соа. 1.37.361 

я 
1 К Г Н  " 

Р в 

ОМ  125 

аы во 
РМ 8 0  <г_ 

Ч 
1 2 5 

Р1 = 5 Ьаг т а х  Р2 = за запитом 

№  опис  Б1\Г  Р1Ч 

1  клапан  метелик  "Сорпт"  50  16 
2  регулятор  тиску  подвшний  щабл1 "Сорпт"  А1Га 50 ВР збалансований  50­50  16 

3  клапан  метелик  "Сорпт"  125  16 
4  резервуар  конденсату  6 внутршшх  вщбивача  ­ 16 

5  манометр 0  60  100 тЬаг  яипк т о х  1 /4"  ­
6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1/4"  16 

7  сталевий  голчастий  кран  1/4"  40 

8  сталевий  патрубок  1 /2"  ­
9  клапан  блокування  гшп / т а х тиску  ­ ­
А  плат1вки для зварювання  пщтримуючих  елемент1в 

Вс1 труби 31  стал!,  материал  1 технологи  сертифкованг  Забарвлення  в печ1 пол1естровим  порошком  при 200°С. 

РЕГУЛЯТОРНА  ГРУПА  ЗПБТ 
2 Стушнь  О = 2000 кг / год 

О  вщноситься до тиску  на вход1  1,5  Ьагг 
вщповщно до норматив!в А ЕХ 

Р1 = 5 Ьаг т а х  Р2 = за запитом 

№  опис  ПИ  РИ 

1  клапан  метелик  "Сорпт"  80  16 

2  регулятор тиску  подвшний  щабл1 "Сорпт"  А11а 50 ВР збалансований  80­80  16 

3  клапан  метелик  "Сорпт"  150  16 

4  резервуар  конденсату  6 внутршшх  вщбивача  ­ 16 

5  манометр 0  60  100 тЬаг  яипк т о х  1/4"  ­

6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1/4"  16 

7  сталевий  голчастий  кран  1/4"  40 

8  сталевий  патрубок  1  12"  ­

9  клапан  блокування  пнп / т а х тиску  ­ ­

А  плат1вки для зварювання  пщтримуючих  елеменпв 
Вс1 труби  31 стал1 > м^^1ал  1 технологи  сертиф1коваш.  Забарвлення  в печ! пол1естровим  порошком при 200°С. 

T
E
S
T
R
I
T
E
 
 
(
0
4
4
)
 
3
6
2
 
9
7
 
7
0
 
T
E
S
T
R
I
T
E
 
 
(
0
4
4
)
 
3
6
2
 
9
7
 
7
0
 
T
E
S
T
R
I
T
E
 
 
(
0
4
4
)
 
3
6
2
 
9
7
 
7
0
 



код  1.38.05 

Р Е Г У Л Я Т О Р Н А  Г Р У П А  ЗПБТ 
П О Д В Ш Н А  Ф А З А 

О  =  100 кг / год  вщповщно  до норматив1в  А Т Е Х 

1 / 2 " О А 5  Р 
шфzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA  о ­ — Г 

2  3  Л  5 

10 

4 
3 11 

Р ' 1 / 5  О А 5  Р 

1 2 

Р1  = 2 ­  18 Ьаг  Р2 = 35 т Ь а г  (за запитом  т а х 50  т Ь а г ) 

№  опис  БЫ  РИ 

1  кульовий  клапан  М / Р  1 / 2 "  40 

2  муфта  3 круглих  гайки  1 / 2 "  40 

3  регулятор  тиску.  " С о р п т  гее! 1980 АР" з  манометром  1 / 2  " ­ 1 "  40 

4  №р1ех  сталевий  1 "  40 

5  Редуктор  тиску  " С о р п т  А1Га  10 В Р "  з  клапаном  блокування  т а х / т т  тиску  1  16 

6  сталевий  голчастий  кран  1 / 4  "  40 

7  Шаров  клапан  скидання  М / Р  1 / 4 "  16 

8  манометр  0  60 2,5 Ьаг  с к р и н ь к у т о х ,  глщерин  1/4"  ­
9  манометр  0  60 60 т Ь а г  скриньку т о х  1 / 4 "  ­
10  кульовий  клапан  М / Р  1 "  40 

11  резервуар  конденсату  з в н у т р ш ш м и  вщбивачами  ­ 16 

Вс1 труби 31 стагп, матер1ал  1 технологи  сертиф1коваш.  Забарвлення  в печ1 пол1естровим  порошком  при  200°С. 
Р Е Г У Л Я Т О Р Н А  Г Р У П А  С П Б Т 

П О Д В Ш Н А  ФАЗА 
О  = 100 кг / год  вщповщно  до норматив1в  АТЕХ 

код  1.38.08  _  ^  * 
ОН  25 

9 
Н Е Х 3 1 — 

11 

о  1  V 

Р1  = 2  18 Ьаг  Р2 = 35 т Ь а г  (за запитом  т а х 100  тЬаг ) 

№  опис  РЫ 

1  Кульовий  клапан  сплосюм  корпусом,  корпус  А105 , пох  15  40 

2  Редуктор  тиску  " С о р п т  А1га 40 АР  II  |  М  | 1!  40 

3  редуктор  тиску  " С о р п т  А1га  10 ВР  И  1 И 1 11  16 

4  сталевий  голчастий  кран  1 / 4 "  40 

5  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1 / 4 "  16 

6  клапан  метелик  С о р п т  40  16 

7  запоб1жний  клапан  (тарировкою  Р2 х 2)  1 / 4 "  ­
8  ­  манометр  0  60 2,5  Ьаг  скриньку  т о х ,  глщерин  1 / 4 "  ­

9  манометр  0  60 60 т Ь а г  скриньку т о х  1 / 4 "  ­
10  резервуар  конденсату  4  внутр1шшх  вщбивача  ­ 16 

11  клапан  блокування  гшп / т а х тиску  ­ ­

А  ^ршат1вки  для  зварювання  пщтримуючих  елементхв 
Вс1 труби 31  стшй; матер1ал  1 технологи  сертифковаш.  Забарвлення  в печ! пол1естровим  порошком  при  200°С. 
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ОМ 2* 

иzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA: ^ ] ! : : ' ­ : 1 1 . ] с 1 г 

Р Е Г У Л Я Т О Р Н А  Г Р У П А  С П Б Т 
I  П О Д В Ш Н А  Ф А З А 

О  =  100 кг / год вщповщно  до норматив1в  А Т Е Х 
код  1.38.60  код 1.38.601 

11»Щ­̂  

Р1  = 2 ­  18 Ьаг  Р2 = 35 т Ь а г  (за запитом  т а х 100  т Ь а г ) 

№  опис  БЫ  РИ 

1  Кульовий  клапан  з плоским  корпусом,  корпус  А105 , пох  15  40 

2  Редуктор  тиску  " С о р п т  А1Ра 40 АР  "  1 " 1 м  4 

3  Кульовий  клапан  сплосюм  корпусом,  корпус  А105 , пох  25  40 

4  резервуар  конденсату  4 в н у т р ш ш х  вщбивача  ­ 16 

5  манометр  0  60 2,5 Ьаг скриньку  т о х ,  глщерин  1 / 4 "  ­
6  кульовий  клапан  сбросаМ  / Р  1 / 4 "  16 

7  запоб1жний  клапан  (тар1ровкаР2  х 2)  1 / 4 "  ­
8  сталевий  голчастий  кран  1 / 4 "  40 

9  кульовий  клапан  М / Р  квадоатний  1 / 2 "  16 

10  регулятор  тиску  " С о р п т  А11а 20 ВР  » 1  16 

11  сталевий  патрубок  1 / 2 "  ­
12  клапан  С о р п т  40  16 

13  манометр  0  60 60 т Ь а г  скриньку  т о х  1 / 4 "  ­
14  клапанблогаровю  гшп / т а х  тиску  ­ ­
А  плат1вки для зварювання  пщтримуючих  елемент1в 

Вс1 труби 31 стали  матер1ал  1 технологи  сертифковаж.  Забарвлення  в печ1 пол1естровим  порошком  при 200°С. 

Р Е Г У Л Я Т О Р Н А  Г Р У П А  С П Б Т 
П О Д В Ш Н А  ФАЗА 

вщповщно  до норматив1в  АТЕХ 

О  = 200  к г / г о д 
код  1.38.61 
О  = 300 кг / год 
код  1.38.62 

Р1  = 2 ­  18 Ьаг 

лЩ 
200 к ё  / Ь 

Р2  = 35 т Ь а г  ((за запитом  т^ктГОО  тЬаг ) 

300 к § / Ь 

№  опис  ОМ  БМ  РЫ 

1  кульовий  клапан  з плосгам  корпусом,  корпус  А105 , т о х  25  25  40 

2  регулятор  тиску  " С о р п т  А1Га 31  АР"  2 5 ­ 4 0  2 5 ­ 4 0  40 

3  регулятор  тиску  " С о р п т "  ВР  А1Га 35  А1Ра 40  16 

4  сталевий  голчастий  кран  1 / 4 "  1/4"  40 

5  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1 / 2 "  1/2"  16 

6  клапан  метелик  С о р п т  50  65  16 

7  манометр  0  60 2,5 Ьаг скриньку  т о х , глщерин  1 / 4 "  1/4"  ­

8  запоб1жний  клапан  (тарировкою  Р2 х 2)  1 / 4 "  1/4"  ­

9  манометр  0  60 60 т Ь а г  скриньку  т о х  1 / 4 "  1/4"  ­

10  резервуар  конденсату  4 в н у т р ш ш х  вщбивача  ­ ­ 16 

А  плат1вки  для зварювання  пщтримуючих  елемешпв 

В  вихщ  50  65  16 

Вс1 труби з1 стагп, мачрер1ал 1 технологи  сертифкованг  Забарвлення  в печ! пол1естровим  порошком при 200°С. 
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Р Е Г У Л Я Т О Р Н А  Г Р У П А  С П Б Т 
П О Д В Ш Н А  Ф А З А 

вщповщно  до  норматив1в  АТЕХ 
ю <3  =  500  кг  /  год 

код  1.38.70 
с̂ о— 

Р1  =  2  ­  18  Ьаг  Р2  =  35  т Ь а г  (за  запитом  т а х  100  тЬаг ) 

№  опис  БЫ  РЫ 

1  кульовий  клапан  з  плоским  корпусом,  корпус  А105,  т о х  40  40 

2  регулятор  тиску  " С о р п т "  А1Га 40  АР  40 

3  клапан  метелик  " С о р п т "  50  16 

4  резервуар  конденсату  5  внутрхшшх  вщбивача  ­ 16 

5  манометр  0  60  2,5  Ьаг  скриньку  т о х ,  глщерин  1 / 4 "  ­
6  кульовий  клапан  скидання  М  /zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA  Р  1 / 4 "  16 

7  запоб1жний  клапан  (тарировкою  Р2  х  2)  1 / 4 "  ­
8  сталевий  голчастий  кран  1 / 4 "  40 

9  кульовий  клапан  М  /  Р  квадратний  1 / 2 "  40 

10  регулятор  тиску  " С о р п т "  А11а  50  ВР  16 

11  клапан  метелик  " С о р п т "  80  16 

12  клапан  блокування  т т  /  т а х  тиску  ­ ­
13  манометр  0  60  60  т Ь а г  скриньку  т о х  1 / 4 "  ­
14  сталевий  патрубок  1 / 2 "  ­
А  плайвки  для  зварювання  пщтримуючих  елеменпв 

ВЫ труби 31 стагп, матер1ал  1 технологи  сертисрпковаш. Забарвлення  в печ! пол^естровим  порошком  при  200°С. 

T
E
S
T
R
I
T
E
 
 
(
0
4
4
)
 
3
6
2
 
9
7
 
7
0
 
T
E
S
T
R
I
T
E
 
 
(
0
4
4
)
 
3
6
2
 
9
7
 
7
0
 
T
E
S
T
R
I
T
E
 
 
(
0
4
4
)
 
3
6
2
 
9
7
 
7
0
 



Р Е Г У Л Я Т О Р Н А  Г Р У П А  ЗПБТ 
1 стушньzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA  з вилнрювачем 

вщповщно  до норматив1в  АТЕХ 
О  = 200 к г / г о д  код 1.41.20  код.  1.41.201 

а 

­ Н 1 Х 1 1 Ж 1 М 1 ­

С Х Ц ^ И Х Ц ­ * 

­ г 

о • 
^ 1 Ь — [ 

Н М 1 — х 
*  ш О 

Р1  = 2 +  1 8 Ь а г Р 2  = 0,5 Ьаг 
№  опис 

1  кульовий  клапан  з  плоским  корпусом,  корпус 

А 1 0 5 ,  т о х 

25  40 

2  регулятор  тиску  " С о р п т  А1Га 31 А Р "  2 5 ­ 4 0  40 

3  клапан  метелик  " С о р п т "  ­  ВипегЯу  уа1уе  40  16 

4  резервуар  конденсату  4  в н у т р ш ш х  вщбивача  ­ 16 

5  манометр  0  60 2,5  Ьаг скриньку  т о х , 

глщерин 

1 / 4 "  ­
6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1 / 4 "  16 

7  запоб1жний  клапан  (тарировкою  Р2 х 2)  1 / 4 "  ­
8  сталевий  голчастий  кран  1 / 4 "  40 

9  кульовий  клапан  М / Р  кавдратний  1 / 2 "  16 

10  т е р м о м е т р  ­20 +120 ° С  ­ ­
11  сталевий  патрубок  1 / 2 "  ­
12  т у р б ш н и й  Л1чильник  типу  О  65  50  16 

13  кульовий  клапан  повно'Г  прохщност1  50  16 

14  клапан  метелик  " С о р п т "  50  16 

15  клапан  блокування  т а х  тиску  ­ ­
А  плат1вки  для зварювання  п щ т р и м у ю ч и х 

елемент!в 

Вс1 труби 31 стал1, матер1ал 1 технологи сертифковаш. Забарвлення в печ1 пол1естровим порошком при 200°С. 
Р Е Г У Л Я Т О Р Н А  Г Р У П А  ЗПБТ 
П О Д В Ш Н А  С Т У Ш Н Ь  3  В И М 1 Р Ю В А Ч Е М 
вщповщно  до норматив1в АТЕХ  0 ,^200  кг / год код 1.41.22  код 1.41.24 

п е в 

' • I  }1  |  8  I 

Р1  = 2 ­ 1 8 Ьаг  Р2  = 35  т Ь а г №  опис  Б Ы  Р N 

1  кульовий  клапан  з  плоским  корпусом,  корпус  А 1 0 5 , 

т о х 

25  40 

2  регулятор  тиску  " С о р п т  А1Га 20 А Р "  1"­  1 ,"1/2  40 

3  регулятор  тиску  " С о р п т  А1га  20 ВР"  1"­  1,"1/2  16 

4  сталевий  голчастий  кран  1 / 4 "  40 

5  м а н о м е т р  0  60 2,5  Ьаг скриньку  т о х ,  глщерин  1 / 4 "  ­
6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1 / 4 "  16 

7  запоб1жний  клапан  (тарировкою  Р2 х 2)  1 / 4 "  ­
8  м а н о м е т р  0  60  100 Ьаг скриньку  т о х ,  глщерин  1 / 4 "  ­
9  клапан  метелик  " С о р п т "  40  16 

10  т е р м о м е т р  ­20 +120 ° С  ­
11  резервуар  конденсату  4  в н у т р ш ш х  вщбивача  - 16 

12  т у р б ш н и й  Л 1 ч и л ь н и к  типу  С  65  50  16 

13  кульовий  клапан  повноТ  п р о х щ н о с т 1  50  16 

14  клапан  метелик  " С о р п т "  50  16 

15  клапан  блокування  т а х  тиску  ­ ­
А  ^рлат1вки  для зварювання  п щ т р и м у ю ч и х  елемент1в 

Вс1 труби 31 стагп, шгсерлал 1 технологи сертифковаш. Забарвлення в печ! пол1естровим порошком при 200°С. 
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Р Е Г У Л Я Т О Р Н А  Г Р У П А  ЗПБТ 
1 стушнь  з  вилпрювачем 

О = 300 к г / г о д  код 1.41.30 

1 

Ь­11x11­ V  ЕНЗЮМ1 X  ­
1—1МГг­1."]Г> 1Н  1><9(—­|_ 

вщповщно  до норматив1в  АТЕХ 

код  1.41.301 
I  — —| |Ж | [ § $ ! Ь ^ ^ ь 

»  да­

Н И Н 

Р1 = 2 + 18 Ьаг  Р2  = 0,5 Ьаг 

Ж 
1X11—|Т_ 

о • 

№  опис  Р1Ч 

1  кульовий  клапан  з  плоским  корпусом, 

корпус  А 1 0 5 ,  т о х 

25  40 

2  регулятор  Дален  " С о р п т  А1га 35 А Р "  2 5 ­ 5 0  40 

3  клапан  метелик  " С о р п т "  50  16 

4  резервуар  конденсату  4  в н у т р ш ш х 

вщбивача 
­ 16 

5  манометр  0  60 2,5  Ьаг скриньку т о х , 

г л щ е р и н  6 

1 / 4 "  ­

6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1 / 4 "  16 

7  запоб1жний  клапан  (тарировкою  Р2 х 2)  1  / 4 "  ­

8  сталевий  голчастий  кран  1 / 4 "  40 

9  кульовий  клапан  М / Р  квадратний  1 / 2 "  16 

10  т е р м о м е т р  ­20 +120 0  С  - ­

11  сталевий  патрубок  1 / 2 "  ­

12  т у р б ш н и й  Л 1 ч и л ь н и к  типу  С 65  50  16 

13  кульовий  клапан  повноТ  прохщност!  50  16 

14  клапан  блокування  т а х  тиску  ­ ­

А  плат1вки  для зварювання  п щ т р и м у ю ч и х 

елемент1в 

Вс1  т р у б и  31 стал1,  матер1ал  1 технологи  сертифжованг  Забарвлення  в печ1 пол1естровим  п о р о ш к о м  п р и 200°С. 
Р Е Г У Л Я Т О Р Н А  Г Р У П А  ЗПБТ 
П О Д В Ш Н А  С Т У П Е Н Я  3  В И М 1 Р Ю В А Ч Е М  вщповщно  до норматив1в  АТЕХ УЕН8ЮЫ1  код 1.41.72 0  = 300 к г / г о д  код 1.41.70 

НИН­]  *  о 
очи  ~*­Г  «  * 

о 

V  V  "  I . 

О 

Р1 = 2 ­  18 Ьаг  Р2  = 35  т Ь а г №  опис  ЭК  РЫ 

1  кульовий  клапан  з плоским  корпусом,  корпус  А105, т о х  25  40 

2  регулятор  тиску  "Сорпт  АНа 31  АР"  25­40  40 

3  регулятор  тиску  "Сорпт  АНа 40 ВР" з  блокуванням  40­40  16 
4  сталевий  голчастий  кран  1 /4"  40 

5  манометр  060 2,5 Ьаг скриньку  т о х .  глщерин  1 /4"  ­
6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1 /4"  16 

7  запоб1жний  клапан(тарировкок)  Р2 х 2)  1 /4"  ­
8  манометр  О 60 100 Ьаг скриньку  т о х .  глщерин  1 /4"  ­
9  клапан  метелик  "Сорпт"  65  16 

10  термометр  ­20 +120 ° С  ­ ­
11  Резервуар  конденсату  4 внутршппх  вибивача  ­ 16 

12  турбшний  Л1ЧИЛБНИК  11111}  С 100  80  16 

13  кульовий  клапан  повноТ  прохщноеп  80  16 

14  клапан  метелик  "Сорпт"  80  16 

15  клапан  метелик  "Сорпт"  40  16 

А  п л а т 1 в к и  для  зварювання  пштримуючих  елемеьтв 

Вс1  т р у б и  31 стал1 ,  мжгер1ал  1  т е х н о л о г и  сертифковаш.  Забарвлення  в  п е ч ! п о л ! е с т р о в и м  п о р о ш к о м  п р и 200°С. 
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Р Е Г У Л Я Т О Р Н А  Г Р У П А  ЗПБТ 
1 стушнь з вилнрювачем  О = 500кг / ч 

вщповщно до нормативов А Т Е Х 

­•кzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA&ц  1.41.35 

ЧГ­­11": 1  '1  код  1.41.351 

1  |—11X1Н­
Р1 = 3 +  18 Ьаг  Р2 = 0,5  Ьаг (за запитом т а х  1,5  Ьаг) 

Ж  " — 
а 

№  опис  РЫ 

1  кульовий  клапан  з  плоским  корпусом,  корпус 

А 1 0 5 ,  т о х 

25  40 

2  регулятор  тиску  " С о р п т  А1Га 40 А Р "  4 0 ­ 4 0  40 

3  клапан  метелик  " С о р п т "  80  16 

4  резервуар  конденсату  5  в н у т р 1 ш т х  вщбивача  ­ 16 

5  м а н о м е т р  0  60  2,5  Ьаг Я1zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA±пк1 пох,  глщерин  1  / 4  "  ­

6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1 / 4 "  16 

7  запоб1жний  клапан  (тарировкою  Р2 х 2)  1 / 4 "  ­

8  сталевий  голчастий  кран  1 / 4 "  40 

9  кульовий  клапан  М /  Р  квадратний  1 / 2 "  16 

10  т е р м о м е т р  ­20  +120  ° С  - ­

11  сталевий  патрубок  1 / 2 "  ­

12  т у р б ш н и й  Л1чильник  типу  С  160  80  16 

13  кульовий  клапан  повноТ  прохщност :  80  16 

А  плат1вки  для зварювання  п щ т р и м у ю ч и х 

елемент!в 

Вс1 труби 31  стал1, матер1ал 1  т е х н о л о г и  с е р т и ф ш о в а ш .  З а б а р в л е н н я  в  печ1 п о л 1 е с т р о в и м  порошком при 200°С. 
|  Р Е Г У Л Я Т О Р Н А Г Р У П А  ЗПБТ 

*  ..  I **А  1  стушньзвим1рювачем 
0 =  1.000  к г / г о д 

вщповщно  до норматив1в АТЕХ  код 1.41.371 

1—1ГХ1Г55] н ­ ЧЛ  1Х]|­|= 
Р1 = 3 +  18 Ьаг 

V  Г : «  К I О  141 
Р2  = Ж 5 Ьаг (за запитом т а х 1,5 Ьаг) 

1 1 X 3 1 ^  НМН  С<Я­{ X I  Рр1Ьг^Н1><1Н  11Х1Н­<ииа—^Г_ №  опис  ^ N  Р 

N 

1  кульовий  клапан  з  плоским  корпусом,  корпус А 1 0 5 , 

т о х 

50  4 

0 

2  регулятор  тиску  " С о р п т  А1га 50 АР"  5 0 ­ 5 0  4 

0 

3  клапан  метелик  " С о р п т "  100  1 

6 

4  резервуар  конденсату  6  в н у т р ш ж х  вщбивача  ­ 1 

6 

5  м а н о м е т р  0  60  2,5  Ьаг скриньку  т о х ,  глщерин  1 / 4 ­ 6 

6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1 / 4 "  1 

6 

7  запоб1жний  клапан  (тарировкою  Р2 х 2)  1 / 4 "  ­
8  сталевий  голчастий  кран  1 / 4 "  4 

0 

9  кульовий  клапан  М /  Р  квадратний  1 / 2 "  1 

6 

10  термометр­20  +120  ° С  ­

11  „  ,  сталевий  патрубок  1 / 2 "  ­
12  / /  т у р б ш н и й  л 1 ч и л ь н н к тип С  250  100  1 
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6 
13  кульовий  клапан  повно'Т  п р о х ш н о е п  100  1 

6 
А  платтвки  для  зварювання 

п щ т р и м у ю ч и х  елемен"пв 

Вс1 труби  31 сталт,  матер1ал  1 т е х н о л о г и  с е р т и ф к о в а ш .  З а б а р в л е н н я  в  печ1 пол1естровим  порошком  при 200zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA°С. 
Р Е Г У Л Я Т О Р Н А  ГРУПА  ЗПБТ 

1 стушнь  з  вшшрювачем 
вщповщно до норматив1в  АТЕХ 

О = 75 кг / год 
код  1.41.38 
С> = 120 к г / г о д 
код  1.41.39 
Р1  = 2 +  18 Ьаг Р2 = 0,45 Ьаг 

4­

=Н1  1  1  И И  Ь # Н 
1  1  О  <г>  _  ! •  3 

Г 

т 
75к%/к  120 к%/к 

№  опис  ^ N  ^ N  РN 

1  кульовий  клапан  з 

плоским  корпусом, 

корпус  А 1 0 5 ,  т о х 

15  15  40 

2  регулятор  тиску  " С о р п т " А1Га 

10 А Р з  максим  блокуванням 

1 "­  1,"  1 
и 

1" 

40 

3  Кульовий  клапан  з  плоским 

к о р п у с о м . к о р п у с  А105 .  т о х 

25  25  40 

4  резервуар  конденсату  4 

в н у т р 1 ш ш х  вщбивача 
­ ­ 16 

5  манометр  0  60  1  Ьаг 

скриньку  т о х , 

глщерин 

1/4"  1  / 

4" 

6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1/4"  1 / 
4" 

16 

7  запоб1жний  клапан  (тарировкою  Р2 

х 2 ) 
1 /4"  1 / 

4" 
­

8  Сталевий  голчастий  кран  1 / 4 "  1 / 
4" 

40 

9  кульовий  клапан  М /  Рквадратний  1/2"  1 / 
2" 

40 

10  сталевий  ф ш ь т р  М / Р  1"  1"  40 

11  сталевий  патрубок  1/2"  1 / 
2" 

­
12  клапан  метелик  " С о р п т "  40  40  16 

13  Л 1 ч и л ь н и к  з деформуються  стшок  С 

16 
0  25 

14  кульовий  клапан  М / Р  1 "1/2  2"  16 

15  т е р м о м е т р  1/2"  1zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA  12"  ­

А  ПЛЭТ1ВКИ  для 

зварювання 

п щ т р и м у ю ч и х 

елемент1в 

Вс1  труби  31 стати, матер!ал  1  т е х н о л о г и  с е р т и ф к о в а ш .  З а б а р в л е н н я  в печ! полтестровим  порошком при 200°С. 

Р Е Г У Л Я Т О Р Н А  Г Р У П А  ЗПБТ 
П О Д В Ш Н А  стушнь  з  В И М 1 Р Ю В А Ч Е М 

вщповщно до норматив1в  АТЕХ 

С> = 80 кг / год 
код  1.41.40 

^ 3 
1  V  1  О — ­
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Р1  = 2 ­  18 ЬагР2  = 35  птЬаг  80  к § / п 100 к § / п 

№  опис  Б Ы  РЫ 

1  латунний  кульовий  клапан  1  "  1"  40 

2  регулятор  тиску  " С о р п т "  А1Га  10 А Р 

с б л о ю р о в к о й 

1  "­ 1"  1  "­

1" 

40 

3  сталевий  ф ш ь т р  М / Р  1"  1"  40 

4  резервуар  конденсату  4  внутр!шшх 

вщбивача 

­ ­ 16 

5  манометр  0  60  1 Ьаг скриньку  т о х , 

глщерин 

1 / 4 "  1  / 
4" 

­

6  кульовий  клапан  М / Р  1 / 4 "  1  / 

4" 

16 

7 

запоб1жний  клапан  (тарировкою  Р2 х 

2) 

1 / 4 "  1  / 

4" 
­

8  сталевий  голчастий  кран  1 / 4 "  1 / 

4" 

40 

9  регулятор  тиску  " С о р п т "  А1га 10 ВР 

з  блокуванням  т а х /  т т 

1  "­ 1"  1 "­

1" 

16 

10  Л 1 ч и л ь н и к  з деформуються  с т ш к а м и  С 

25 

О40 

11  м а н о м е т р  0  60  100  т Ь а г с к р и н ь к у 

1ПОХ 

1 / 4 "  1 / 

4" 
­

12  клапан  метелик  " С о р п т "  40  50  16 

13  кульовий  клпан  2  "  ­ 16 

14  клапан  метелик  " С о р п т "  ­ 80  16 

А  п л а т 1 в к и  для  зварювання 

п щ т р и м у ю ч и х  елемент1в 

Вс1 труби  31 сталл,  м а т е р 1 а л  1  т е х н о л о г и  сертифковаш.  Забарвлення  в печ1  пол1естровим  порошком  при  200°С. zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA
Р Е Г У Л Я Т О Р Н А  Г Р У П А  ЗПБТ  П О Б У Т О В О Г О  В И К О Р И С Т А Н Н Я 
1 стушнь  з вим^рювачем  вщповщно  до н о р м а т и в 1 В  АТЕХ 

О  =190 к г / г о д  0  = 290  к г / г о д  к о д 1.41.42  код 1.41.43 

№  опис  РN 

1  кульовий  клапан  з плоским  корпусом,  корпус  А105, т о х  15  15  40 

2  сталевий  фьтьтр  "V"  25  25  40 

3  регулятор  тиску  "Сорпт"  АП'а АР моштор  з блокуванням  А1Й31  А1та 31  40 

4  редуктор  тиску  "Сорпт"  АР з регулюванням  А1& 31  А1& 35  40 

5  термометр  1 /2"  1  / 2 "  ­

6  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1 /4"  1/4"  16 

7  запоб1жний  клапан  (тарировкою  Р2 х 2)  1 /4"  1/4" 

8  сталевий  голчастий  крап  1 /4"  1/4  40 

9  кульовий  клапан  М / Р квадратний  1 / 2 "  1/2"  40 

10  манометр  0  60  1 Ьаг ящпа  пох.  глщерин  1/4  1 / 4 " 

11"  резервуар  конденсату  4 внутршшх  вшбивача  ­ 16 

12  клапан  метелик  "Сорпт"  40  50  16 

13  Л 1 ч и л ь н и к  з деформуються  стшками  (турбша  290  для  кг /  год)  О 40  0  65 

14  кульовий  клапан  повноТ  прох1ДНОСТ1  ­ 50  16 

15  клапан  метелик  "Сорг1т"  80  ­ 16 

А  плат!вки  для  зварювання  пштримуючих  елемент1в 

ВЫ труби  31 сталт, матер1ал  1 технологи  сертифп<оваш.  Забарвлення  в печ! пол^естровим  порошком  при  200°С. 
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Р Е Г У Л Я Т О Р Н А  Г Р У П А  СПБТ  П О Б У Т О В О Г О  В И К О Р И С Т А Н Н Я 
I  П О Д В Ш Н А  С Т У Ш Н Ь  3  В И М 1 Р Ю В А Ч Е М 

вщповщно  до норматив1в  АТЕХ 

О = 200 кг /  год 
код  1.41.44 

О = 300 кг /  год 
код  1.41.45 

н г^звг^гт^^ЯЗзНЧ гЗ<]1  М><1Н~1  4 1 X 1 1 — т 

Р1  = 2 +  1 8 Ь а г Р 2  = 35  т Ь а г 

200  к ё / Ь 3 0 0  к § / Ь 

№  опис  БЫ  РИ 

1  кульовий  клапан  з плоским  корпусом, 

корпус  А105 , т о х 

25  25  40 

2  сталевий  фшьтр "У"  25  25  40 

3  регулятор  тиску  " С о р п т "  АР з 
максимальною  блокуванням 

А1Га31  А И а 3 1  40 

4  запоб1жний  клапан  (тарировкою  Р2 х 

2) 

1 / 4 "  1/4"  ­

5  регулятор  тиску  " С о р п т "  ВР  т о п к о г 
соп  Ыоссо  т а х /  т т 

А1& 30  А1& 40  16 

6  регулятор  тиску  " С о р п т "  ВР 
ге§о1ап!е 

А1Га 30  А1& 40  16 

7  клапан  метелик  " С о р п т "  50  65  16 

8  куль  клапан  скидання  М / Р  1 / 4 "  1/4"  16 

9  манометр  0  60 1 Ьаг  глщерин  1 / 4 "  1 / 4 "  ­

1 

0 

термометр  1 / 2 "  1/2"  ­

1 

1 

резервуар  конденсату  4  в н у т р ш ш х 

вщбивача 

­ ­ 16 

1 
2 

сталевий  голчастий  кран  1 / 4 "  1 / 4 "  40 

1 

3 

турбшний  Л 1 ч и л ь н и к  типу  0  65  О  100  ­
1 
4 

кульовий  клапан  повною 

ЩЮХЩНОТ1 

50  80  16 

1 
5 

клапан  метелик  " С о р п т "  50  80  16 

1 

6 

клапан  перехоплення  " С о р п т "  1 "  1"  16 

1 

7 

манометр  0  60  100  т Ь а г  1 / 4 "  1/4"  ­

А  плат1вки  для  зварювання 
пщтримуючих  елемент^в 

Вс1 труби 31  стал1,  матер1ал  1 технологи  сертифпсоваш.  Забарвлення  в печ! пол1естровим  порошком  при  200°С. 
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Р Е Г У Л Я Т О Р Н А  Г Р У П А  С П Б Т 
П О Б У Т О В О Г О  В И К О Р И С Т А Н Н Я 

1  стушнь  з вимлрювачем  вщповщно  до норматив1в  АТЕХ  * 

О = 480 кг /  год 
код  1.41.46 

О = 630 кг /  год 
код  1.41.47 

Р1 = 2 ­  1 8 Ь а г Р 2  = 0.5 Ьаг 

х]zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA Ш рЙч> 
I  2  О 

Н 1 Х И 

г  О  1  0 1 3 

5*  1 а 

480  к§ / Ь 630 к§ / Ь 

№  опис  Р 
N 

1  кульовий  клапан  з 
плоским  корпусом, 
корпус  А105, т о х 

40  50  4 
0 

2  сталевий  фшьтр  40  50  4 

0 

3  регулятор  тиску 
" С о р п т "  АР з 
максимальною 
блокуванням 

А11а 40  А1Га 50  4 
0 

4  редуктор  тиску 
" С о р п т "  АР з 
регулюванням 

А1& 40  А1Ра 
50 

4 

0 

5  термометр  1 / 2 "  1/2"  ­
6  кульовий  клапан 

скидання  М / Р 

1 / 4  "  1 / 4 "  1 

6 

7  сталевий  голчастий 

кран 

1 /4 
И 

1/4"  4 

0 

8  кульовий  клапан  М / Р 

квадратний 
1 / 2 "  1/2"  4 

0 

9  манометр  0  60  1 Ьаг  ящдктох , 
глщерин 

1 / 4 "  1/4" 

" 

10  резервуар  конденсату  4 
внутр1шн1х  вщбивача 

­ ­ 1 
6 

11  клапан  метелик 

" С о р п т " 

80  80  1 
6 

12  турбшний 

шчильник  типу 

О  100  О  160 

13  кульовий  клапан  повноТ 
п р о х щ н о е п 

80  80  16 

14  запоб1жний  клапан 

(тарировкою  Р2 х 2) 

1 / 4 "  1 / 4 "  ­

А  плат1вки  для зварювання 
пщтримуючих  елеменпв 

В  вихщ  40  50  40 
Вс1 труби 31  стати, матер1ал  1 технологи' сертифишваш.  Забарвлення  в печ! пол1естровим  порошком  при  200°С. 
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