
«5* 

В 

О 

ФЫЬТРИ  3  КАРТРИДЖЕМ 
В  ЛШ1Ю 

швидке  вщкриття,  закриття, 
з  шдтримкою 

2 картридж! 
ПРИРОДНИЙ  ГАЗ СН4 

Фланець 
А № 1  150 ­ 300 ­ 600 

Робочий  тиск до 100 Ьаг 
(За запитом  використання  ­ 40 ° С) 

ТЕМПЕРАТУРА  РОБОЧА ДО 100 ° С 
МАТЕР1АЛИ 

труб А8ТМА  106 Ог.В 
фланець А8ТМ А 105 

фшьтрующшелемент 
пол1естр  фельтровий  1 шдсилюе  металевий  лист 

з Д1рками р1вень фшьтрацп: 3 ­5 ­50 шл 

I  * 

ТИП код. 

ТК  3 4.51.53 
ТК  4 4.51.54 

ТК травня 4.51.55 
додаткове  обладнання 
­ Р1вень  забрудненоси 3 сталевих клапани5  проход1в 

­  Манометр 

1 

гип  А  В  0  Е  н  О 
объём ,л  вес, 

т к з  100 ­ 125 ­ 150  1900  1100  324  800  800  420  80  36 

ТК 4  125 ­ 150 ­200  2380  2480  406  1000  900  510  155  65 

ТК 5  200 ­ 250 ­ 300  2700  2640  508  1100  1000  660  300  140 

144 
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1 

АЛЮМШ1€В1 
ФЫЬТРИ 

Р МАХ 6 ВАК 
0  1 /2" 

3 / 4 "  4.51.71 
1 "  4.51.72 
1/4  4.51.73 
1 "1/2  4.51.74 

2 "  4.51.75 
БЫ  1965 РЫ 16  4.51.77 

Л |  1980 РИ 16  4.51.78 

/СТАЛЕВИЙ  ФЫЬТР 
У  ФОРМ1 "У" 

РК 40 
•  »тес%)1ве тиск корпусу  100 бар 
пневматична  тестове тиск  10 Ьаг 

атертли  1 конструкторсью  характеристики 
сталевий  корпус А8ТМ А 352 ЕСС 

­40 + 120 ° С 
картридж з нержав 1ючо'1 стал1 т о х № / Сг 

ущдльнювальне  кшьце в залежносп  в1д 
використовувано'1  температури 

талев! сшрал! для Т> 120 ° С 

використання  для  води, 
газу, СПБТ, пара  1 неагресивних  рщин 

1да 1 8 0  1 9 0 2­40 2 6 0 2 6 0 3 2 0 3 8 0  2М 1 8 0  1 5 0 1 6 5 1 8 5 2 0 0 2 3 5 3 5 0  140 1 5 
ЗОО 

8 1 2 2 1 2 8 3 5  в е с  к г 7 , 5 
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ЕЛЕКТРИЧНИЙ 
ОБОГРЮАЧ 

ДЛЯ МЕТАНУ 
ЕЕХБ 

тип уар 8 к\у 
Соо\ 4.92.01 

максимальний  робочий тиск 250 ВАК 
об'ем води 45 л 

вхщ метану  1  "ЫРТ 
вихщ метану  1  "ОТТ 

АШ1 3000 
вагу  120 к§ 

ГМРТ 
О * 

ГШ  580  1160  додаткове  обладнання: 
термометр  ­20 + 120 ° С 

резервуар розширення  води 
1 електричний  ошр ЕЕхё 8 клу 

з'еднання ЕЕхо! 
ящик управлшня  ЕЕхо1 включае в себе: 

­ 3 термостата 
­Загальний  вимикач  секцп 
­ Вимикач  команди  опору 

­Захисн! пробки 

. . I 
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тип В1уар  16 куу 

ОБ1ГР1ВАЧ 
ДЛЯ МЕТАНУ 

ЕЕхо" 
Сод. 4.92.02 

версш з селектором  для  електричного 
живлення  220  V однофазний  + Е  520 

максимальний  робочий тиск 250  ВАК 
об'ем води 70  л 

вхщ метану  1  ,ГЫРТ 
вихщ метану  1 "ОТТ 

РЕГУЛЯТОРЫ  ГРУПИ МЕТАН 

П1ДТРИМУЮЧА РАМА ДОЗВОЛЯС МОНТАЖ У МЕТАЛЕВИХ БОКСАХ 
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д  = 100  м 3 / г о д 

РЕГУЛЯТОРНА  ТРУПА  МЕТАН 
код 4.01.05  вцщовщае  нормативам  АТЕХ 

I 
± 2  к' 

<> 
5 

6 

ш 

Т 2 Р 1zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA =  0,5  т  5 Ьаг  с АЦА 20 ВР  Р2 = 25  т Ь а г  ( тах 100  тЬаг) 

с А ^ А 20 МР Рг = 200 т Ь а г  ( тах 320 тЬаг) 

№  опис 

1  кульовий  клапан М / Р  1 "  40 

2  фшьтр з картриджем  О 0,5  "Сорпт"  25  16 

3  манометр  0  60 6 Ьаг,  глщерин  1 /4"  ­

4  регулятор  тиску  " С о р п т  А1Га 20"  1  " ­ 1 , "  112  16 

5  клапан  блокування  максимального  тиску  - ­

6  манометр  0  60 (­) тЬаг  скриньку  т о х  1 /4"  ­

7  Шаров  клапан  скидання  М / Р  1 /4"  40 

8  сталевий  гольчастий  кран  1 /4"  40 

9  Запоб1жний  клапан  вбудований  в регулятор 

РЕГУЛЯТОРНА  ГРУПА  МЕТАН 
вщповщае  нормативам  АТЕХ 

Р1;  1,5  Ьаг  9г =  0,5  Ьаг 

№  опис  ХМ  РК 
1  клапан  метелик  "Сорпт"  100  16 

2  фшьтр з картриджем  О 2,5  "Сорпт"  100­80  16 

3  манометр  0  60 6 Ьаг скриньку  т о х , глщерин  1/4"  ­
4  регулятор  тиску  " С о р п т  А1га 80 ВР"  80­80  16 

5  кульовий  клапан  скидання  М / Р  1/4"  40 

6  сталевий  гольчастий  кран  1/4"  40 

7  клапан  блокування  максимального  тиску  ­ ­
8  манометр 0  60 (­) тЬаг  скриньку  т о х  1 / 4 "  ­
9  клапан  метелик  "Сорпт"  150  16 

10  муфта  сталева  1  12"  ­
11  кульовий  клапан М / Р  1"  40 

12  запоб1жний  клапан  1"  ­
А  ВХ1Д^<7  100  16 

В  200  16 
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РЕГУЛЯТОРНА  ГРУПА  МЕТАН  а  Д 
вщповщае  нормативам  АТЕХ  и ^ л { 

О.  =  8 0zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA  Л Л З / Ч  с Р2 =  22  т Ь а г  1V" 

О.  =  Ю О  Л Л З / Ч  с  Рз =  0,2  Ьаг 

норма ЦМ­СЮ  10619 
рахунков1 д а т  Л1чильника 
повинн1 бути в 1,25  рази 
бшыпе  максимально!" необхщно'].' потужност1 
код 4.03.45 

X I ­

ОМ 40  50 

№ 
4Ь. 

ОПИС  ВЫ  РЫ 
1  сталевий  кульовий  клапан  25  40 
2  фшьтр з картриджем  О 0,5  "Сорпт"  25­25  16 
3  регулятор тиску  "Сорпт  А1& 30 ВР" з блоком т а х /  т т  25­40  16 

4  манометр 0  60 6 Ьаг скриньку т о х , глщерин  1/4"  ­
5  кульовий  клапан  скидання М / Р  1/4"  40 
6  сталевий  голчастий  кран  1/4"  40 
7  клапан метелик  "Сорпт"  50  6 
8  манометр 0  60 (­) тЬаг  скриньку т о х  1/4"  ­
9  турбшний  Л1чильник типу О 65  50  16 

10  кульовий  клапан з заглушкою М / Р  3 / 4 "  40 
11  запоб1жний  клапан з клапаном  перехоплення  1 "  ­
12  шдключення до коректора 
13  тдтримуюча  рама  С 18 

С м  ВИМ1РЮВАЛЬНА  ГРУПА  МЕТАН ^N 1980 

3"  ^ 

Сод. 4.10.06 

1.ЭОО 

1.150 

Рге$5юпе т а х сН  е$егагю  8  Ьаг. 

6250 
№  опис  БЫ  РЫ 

1  дделетр1ческ1е  з'еднання  80  10 

2  клапан метелик  "Сорпт"  80  16 

3  фшьтр з картриджем  О 1,5  "Сорпт"  80  16 

4  диференщальний  манометр 0 ­300  тЬаг  1/4"  ­

5  випрямляч  потоку 
6  турбшний  Л1чильник О 250  80  16 

7  електронний  коректор тиску  1 температури РТ2 
8  манометр 0  100, ящик т о х , глщерин  1/2"  ­

9  сталевий  голчастий  кран  ­ ЫеесИе уа1уе  1 /2"  40 

10  т е р м о м е т р ^ 0 + 120 °С 
11  П1дтр^*уюча рама  (для шафи С 16) 
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АНТИВ1БРАЦШН1  , 
З'еДНАННЯ 
техн1чн1 данк 
максимальна 
температура:  300°С 
тиск тах. :  1 Ьаг 
з'еднання: р1зьба газ 

К 0 Н 1 Ч Н 1 

300°С 
6 Ьаг 

фланцев! 
РК 16 

Л 
ом 

1яфт 
* 

•У­  '' 

1 агоа&п 

Ш 

1яфт 
* 

•У­  '' 
(**!  ь  к*  й  —  1яфт 

* 
•У­  '' 

#! 
мм  [Л]  ЯЛ  да*  .«л  ИМ  1Ы 

50  •15  22,5  25  11  1;0  тЯВ  / а  ­65  1С!  У » !  13  •1 

65  •15  22,5  25  11  1.0  90  тая  1Й  ж  4 

Ш  •1Ь  ЩЬ  20  10  о.в  165  110  зое  т !  180  ш  а 

10У  &  22&  го  10  им  1 т а  133  220  1Б  180  в 

код 

6.16.08 

6.16.09 

6.16.10 

6.16.11 
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I  запоб1жний­

клапан У84 
низького  тиску 

с^редиого  тиску 

160 

• Г  1" 

4>3 

характеристики: 
­Диск  проекпровю:  16 Ьаг 

­Поле  використання: 
тиск  ( Ш о )  = 0,02 ­  1 Ьаг 

температура = ­ 20 + 60 ° С 
­ Клас точности  АО ± 2,5% 

­ Матер1ал:  алюмшш 
№  

I  пропускна здатнють  для 
природного  газу: 

х 0,744 = пропускна здатнють  воздуха 
х 0,62 = пропускна здатнють  СПБТ 

Гдаз 

78 

дшпазон низькии тиск  пружини 
18­28  жовтий 
26  ­  63  СИН1Й 

60 ­ 130 помаранчевий 

тЬаг 

дшпазон середнш тиск  пружини 
0,13 ­ 0,3  червоний 
0,35 ­ 0,5  бший 

0,45 ­ 0,75  зелений 
0,95  чорний 

130 

120 

100 

90 

80 

70 

60 

50 

40 

30 

20 
0  10  20  30  40  50  60  70  80  90  100  110 

мЗ/ч 
120 

1000 900 800 700 600 500 400 300 200 100  20  40  60  80  100  120  140  160 м З / ч 
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ОДОРИЗАТОРИ  ГАЗУ 24  Л 
3 НЕРЖАВ1ЮЧ01  СТАЛ1  ШОХ 

виконання  РN  16 

13В 

ЕГО 

опис 
1­фланець  О Ш 9 1 5 Р Ш 6 
2 ­ броньований р1внем1р з кристалом  1 покажчиком  типу КНп§ег 
3 ­ голчастий кран 0  1/4" 
4 ­ голчастий кран 0  1/2" 
5 ­ кульовий кран 0  1/2  "для заправки  рщини 
6 ­ кульовий кран 0  1/4  "для балансування  1 зливу  газу 
додаткове  устаткування 
­ Резервуар  т о х  ­
­ Диференщальних  манометр  (за  запитом) 
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4. Характеристика  виробництва. 

Ф1рма  «СОРК1М  8г1»  заснована  в  1980.  Спещал1защя  ф1рми:  виробництво 
обладнання для зрщжених  вуглеводневих  газ1в (ЗВГ), у тому  числи  проектування,  монтаж 
1 пусконалагодже|ння. 

Структура  пщприемства: 
Ф1рма  мае наступш  виробнич1  шдроздши: 
Кер1вництво  компанп­ОХ 
Департамент  забезпечення  якостьС^М 
Планово­виробничий  вщддл­АУ 
Виробничий  департамент  ­ Ргоёикиоп 
КоНСТруКТОрСЬКИЙ  В1ДД1Л ­ КЕ 
Посадов1  обов'язки,  взаемод1я  р1зних  пщроздЫв  визначеш  посадовими 

ШСТруКЩЯМИ. 

Ф1рма  займае  лщируюче  положения  на  ринку  Ггалп  в  сфер1  виробництва 
обладнання для газових  заправних  станцш. 

Компашя  плануе  розширити  свою  присутшсть  на територп  СНД Виробництво  за 
европейськими  технолопями  1  на  европейському  обладнанш.  На  ф1рм1  впроваджено 
систему менеджменту  якооп  вщповщно до 180 9001:2008. 

5. Результати  обстеження. 

На ф1рм1 впроваджена  система менеджменту  якоеп  вщповщно до 180 9001:2008. 
Починаючи  з  травня  2002  року  на  територп  Свропейського  Сшвтовариства  для 

виробництва,  проектування  1 експлуатаци  обладнання,  що  працюе  шд тиском  введена  в 
Д1Ю  «Директива  для обладнання,  що працюе  шд тиском  Нр 97/23».  На всш територп  СС 
виконання дано!' директиви  обов'язкове до виконання. 

Дана  директива  приписуе  як  порядок  проведения  р1зних  робгт,  так 1 вимоги,  що 
пред'являються до обладнання. 

На шдстав1 дано! директиви,  вимог, що пред'являються  до шдприемств  виробниюв, 
а також  введения  1 дпо на шдприемств! системи  забезпечення  якоста,  ф1рма «СОРК1М  8г1» 
отримала максимально  можливий  допуск. 

На пщстав1 даного  допуску  ф1рма мае право на самостшну  розробку,  виготовлення, 
перев1рку  всього  комплексу  обладнання,  що  працюе  шд  тиском  без  будь­якого 
додаткового  прийманя  (контролю) з боку трет1х контролюючих  оргашзащй. 

Кшцевим  документом,  що декларують  вщповщшсть  обладнання  дано!' директиви  е 
«Декларащя  вщповщностЬ).  У  даному  документ!  компашя  заявляе,  що  обладнання 
вироблено  зпдно з вимогами  Директиви  97/23  1 несе за це повну  вщповщальнють. 

Квал1фжащя  1  атестац!я  персоналу:  Професшне  навчання  вс1х  категорш 
працюючих  оргашзовано  зпдно  з  нац1ональною  системою  подготовки  кадр1в.  Склад 
прац1вник1в  ф1рми  становить  близько  35  чоловк.  До  знову  прийнятих  на  роботу 
спещашстам  1 роб1тникам  пред'являються  певн1  вимоги:  наявнють  спец1ально1  осв1ти  за 
проф1лем  та  стажу  роботи  в  профшьних  областях  д1яльност1. На першому  роц1 роботи  у 
ф1рм1  прац1вник  пщвищуе  квалгфшащю  П1Д  кер1вництвом  закр1пленого  за  ним  фах1вця. 
Дал1  спец1ал1ст  дае оцшку  прац1вников1,  1 кер1вництво  ф1рми  виршуе  питания  про  його 
можливост1  самостшно!'  роботи.  1снуе  перел1к  спец1ал1зованих  курс1в,  яю  пер1одично 
вщв1дують прац1вники  ф1рми для подальшого  П 1 д в и щ е н н я  квал1ф1кац11. 

Безпосередньо  на  заводьвиробнику  регулярно  проводяться  курси  навчання 
техшчного  персоналу  покупця,  семшари для проектних  орган1зацш. 

Прийнята  в ф1рм1 система  атестацй' кадр1в максимально  ор1ентована на м1жнародн1 
норми  щодо  забезпечення  якост1  продукцй",  що  випускаеться.  Це  поширюеться  як  на 
робочих, так  1 на шженерно­техшчних  пращвниюв  ус1х р1вн1в. 

На  ф1рм1  здшснюеться  виробничий  контроль.  Спец1ал1ст,  вщповщальний  за 
проведения  вирббничого  контролю,  стежить  за  вщповцщютю  профес1йно1  пщготовки 
виконавця^вимогам  забезпечення  якост! на кожн1Й стадй' конструювання,  виробництва або 

контрzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA о. 
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В  даний  час  працюе  5  зварниюв,  яш  залучаються  до  виробництва  зварювальних роб1т. Вс1 вони  атестоваш  з Свропейського  стандарту  ЕЙ  287. 
На  ф1рм1 е  спещалюти,  вщповщальш  за  якють  зварювання,  атестоваш  на  знания 

штернащональних  1 европейських  норм  в Шмецькш  федерацп  зварювання. 
Проектування  та  конструювання  вироб1в:  Проектно­конструкторський  вщдш 

ф1рми  «СОРК1М  8г1» структурно  вщноситься  до  вых  виробничих  пщроздЫв  1 забезпечуе 
IX  конструкторсько!'  документащею.  При  пщготовщ  вироб1в  у  виробництво 
використовуються  як  власш  проекты  розробки,  так  1  проекта  стороншх  ф1рм.  Газове 
обладнання  виготовляеться  на  основ!  техшчно'1  документации  розроблено'1  фах1вцями 
проектно­конструкторського  бюро  вщповщно  до  вимог  Свропейських  стандарте,  а  також 
з  урахуванням  вимог  нормативних  документе,  чинних  в  крашах  1мпортерах.  Розробка  та 
конструювання  вироб1в  проводиться  за  стандартами  1  нормами,  що  встановлюються 
проектною  оргашзащею  за узгодженням  13 замовником, на  пщстав1 техшчного  завдання.  У 
техшчному  завданш  вказуються  вимоги  стандарте  до  матерхагнв,  конструкцп, 
виготовлення, робочим  характеристикам  1 показникам  якост1, а також вимогам  з безпеки,  в 
тому  числ1 по  вибухобезпещ. 

Конструкторський  В1ДДШ  мае  у  своему  розпорядженш  велику  базу  нормативно!" 
документации  мае  постшний  вихщ  на  шформацшш  розд1ли  1нтернету.  Оформления 
проектно­конструкторсько!'  документац11,  внесения  зм1н  зд1йснюеться  у  вщповщност!  з 
вимогами  стандарт1в  180  та внутршшх  норм  пщприемства. 

Вся  проектна  документащя,  розроблена  на  шдприемств1,  арх1вуеться  1 збер1гаеться 
на магнггних та  СБ­дисках  1 в папках  протягом  10 роюв. С примщення  арх1ву. 

На  ВС1Х стад1ях  проектування  шженером  контролю  якост1  та  проведения 
зварювальних  робгг Ральфом  Шм1дтом  здшснюеться  контроль  якост1 виконуваних  роб1т, у 
тому  числ1  на  в 1 д п о в 1 д н 1 С т ь  проекту  вимогам  нормативних  документ1в  з  техшчного 
безпеки. 

Вхщний  контроль  матер1ал1в  та  комплектуючих.  Ф1рмою  прийнята  система 
сгйвпращ  з  постачальниками,  за  яко\' оцшка  якост1 продукцИ  постачальника  зд1Йснюеться 
на  стади  укладання  контракту,  догов1рн1  вщносини  оформляються  Т 1 л ь к и  за  умови 
гарантованого  вщповщност1  якост1 матер1ал1в  або  обладнання  вимогам  норм  1 стандарт1в. 
На  поставлен!  вироби  та  матер1али  е  сертифкати,  що  П 1 д т в е р д ж у ю т ь  необх1дну  якють. 
Вхщний  контроль  продукцп  зд1Йснюеться  як  при  п  отриманн1, так  1 при  видач1  матер!ал1в, 
нап!вфабрикат1в  1 вироб1в  у  виробництво.  Вс1  стади  вхщного  контролю  оформлюються 
документально. 

Виготовлення  обладнання.  Алгоритм  ддяльносп  виробничо  вщдшу  полягае  в складанн1  робочо'1  карта  на  установку,  комплектний  агрегат,  блочний  технолопчний 
комплекс,  чи  шше  обладнання  для  ЗВГ.  Робоча  карта  включае  в  себе:  опис  товару, 
специфкащю  компоненте,  Ух  юлькють.  В  процес1  виробництва  обладнання  в1дповщн1 
спгвробгтники  заносять  сершш  номери  використовуваних  компонент1в.  Додатком  до 
робочш  карт1  е  технолопчна  схема.  На  останн1Й  стор1нц1 робочо!'  карти  заносяться  1мена 
сп1вроб1тник1в,  що  працюють  над  виробом  13  зазначенням  тривалост1  виконання 
процедури. 

Процес  виробництва  контролюеться  завщувачем  В1дд1лу  техн1чного  контролю  та 
виконання  вимоги  контролю  якосп  (шдпорядковуеться  безпосередньо  к е р 1 в н и ц т в у 

компанИ).  Д1яльн1сть  якого  визначена  в1дпов1дно1  посадовою  шструкщею.  У  коло 
обов'язк1в  якого  входить  спостереження  за  процесом  ведения  в  тому  числ1  зварювальних 
роб1т  1  загальне  спостереження  за  в1дпов1дн1стю  процесу  виробництв  вимогам 
Директиви  97/23. Вс1  процеси,  як1  вимагають  техн1чного  регламенту,  визначеш  у  вщпов1дних 
внутр1шн1х  нормативних  документах­технолопчних  картах.  Кр1м  технолог1чних  карт 
використовуються  робоч1 розпорядч1,1нструкцИ, порядок  виконання  р13НИХ роб1т. 

Контроль  1 випробування  готових  вироб!в.  У  процес1  виготовлення  обладнання 
проводяться  випробування  на мщнють  1 Щ1льн1сть  1нертним  газом  або водою в  залежност1 
вщ  типу  обладнання  1  в  кожному  окремому  випадку  формулюються  у  форм1 
встанош!еного  формуляра.  Проведения  вищевказаних  випробувань  проводиться 
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вщповщно  до  розроблених  методиками  випробувань.  На  4нрм1  е  спещальш  стенди  1 
засоби  обробки  результате  випробувань.  Обладнання,  що  мае  за  результатами 
випробувань  характеристики  нижче  допустимих,  або  яке  не  пройшло  випробування, 
вщбраковуеться,  розбираеться  1 шддаеться  доробщ  з подалыпими  випробуваннями. 

Вим1рювальн1  засоби.  Ф1рма  «СОРК1М  8г1»  мае  власну  лабораторда  пов1рки 
вим1рювальних  прилад1в,  яка структурно  входить  у виробничий  вщщл.  Дана  лаборатор1я 
акредитована  в  метролопчному  управлшш  земл1  Нижня  Саксошя.  Лаборатор1ею 
проводиться  перев1рка  виготовленого  обладнання,  яке  е  засобами  вим1рювання.  Вс1 
прилади  зареестроваш  пщ певним  номером  1 внесет  в комп'ютер.  Контроль за своечасною 
пов1ркою  контрольно­вим1рювального  та  випробовувального  обладнання  здшснюе 
спещалют  в1дщлу якоста, для чого  складаеться  графж  пов1рки. 
Вс1  еталонш  засоби  контролю,  а  також  необхцци  засоби  вим1рювання,  що 
використовуються  шд  час  виготовлення  обладнання,  проходять  перюдичну  пов1рку  в 
спещал130ванш  оргашзацп,  яка  атестована  для  цього.  На  всьому  контрольно­
вим1рювальному  та  випробовувальному  обладнання  е  д1юч1 тавра,  як1  свщчать  про 
проведения  пов1рки. 

Упаковка  консерващя  1 збер1гання.  Обладнання,  яке  пройшло  випробування  та 
прийнята  техшчним  контролем  ф1рми,  надходить  у  в1дд1лення  фарбування.  У ф1рм1 
застосовуеться  фарбування  вироб1в  методом  напилення.  Нестандартне  обладнання 
забарвлюеться  ручним  способом.  Фарбування  здшснюеться  шсля  попередньо'1  пщготовки 
поверхн1,  що фарбуеться.  Пюля  фарбування  вир1б  остаточно  просушуеться  1 надходить  у 
В1дц1лення  консервацп  1  упаковки.  Для захисту  вщ забруднень,  пошкоджень  1 порушень 
сущльност1 консерванту  при транспортуванн11  збер1ганш  вс1 отвори,  штуцери  обладнання 
закриваються  заглушками. 

6. Перелж  нормативно  ­ правових  акгпв, на вщповщнкть  яким 
виконувалась  експертиза. 

•  Закон  Украши  «Про  охорону  пращ». 
•  «Порядок  видач1  дозвол1в  на  виконання  роб1т  п1двищеноТ  небезпеки  та  на 

експлуатащю  (застосування)  машин,  механ13М1в,  устаткування  шдвищено1 
небезпеки»,  затверджений  постановою  Кабшету  Мшкщлв  Украши  вщ 26.10.2011 р. 
№  1107. 

•  ДСТУ  3021­95 Випробування  й контроль. Термши та визначення. 
•  ГОСТ  12.1.018­93  ССТБ.  Пожаровзрывобезопасность  статического  электричества. 

Общие  требования. 
•  ГОСТ  12.1.019­79  Электробезопасность.  Общие  требования  и  номенклатура  видов 

защиты. 
•  ГОСТ  12.1.044­89  ССБТ.  Пожаровзрывоопасность  веществ  и  материалов. 

Номенклатура  показателей  и методы их определения. 
•  ГОСТ  15150­69  Машины,  приборы  и другие  технические  изделия.  Исполнения для 

разных  климатических  районов.  Категории,  условия  эксплуатации,  хранения  и 
транспортирования  в части воздействия  климатических  факторов  внешней  среды. 

•  НАПБ А.01.001­95  (НПАОП  11.1­1.01­95) Правила пожежно! безпеки в Украйн. 
•  НАПБ  Б.05.019­2005  Гнструкщя  щодо  вимог  пожежноТ  безпеки  шд  час 

проектування  автозаправних  станцш. 
•  НПАОП 40.1­1.32­01  Правила  будови  електроустановок.  Електрообладнання 

спещальних  електроустановок. 
•  НПАОП 40.1­1.21­98 Правила безпечноУ експлуатаци  електроустановок  споживач1в. 
•  НПАОП  0.00­1.07­94  Правила  будови  та  безпечноТ  експлуатаци  посудин,  що 

працюють шд тиском. 
•  ДБ1ЕВГ23­20­2001  Газопостачання. 
•  НПАОП  0.00­1.20­98  Правила безпеки  систем  газопостачання  Украши. 
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•  ГОСТ  12.2.063­81  Арматура  промышленная  трубопроводная.  Общие  требования 
безопасности. 

•  ГОСТ 22782.0­81  Электрооборудование  взрывозащищенное. 
•  ГОСТ 22782.3­77  Электрооборудование  взрывозащищенное  со специальным  видом 

взрывозащиты.  Технические  требования и методы  испытаний. 
•  ГОСТ 22782.6­81  Электрооборудование  взрывозащищенное  со специальным  видом 

взрывозащиты  «Взрывонепроницаемая  оболочка».  Технические  требования  и 
методы  испытаний. 

•  ГОСТ 22782.7­81  Электрооборудование  взрывозащищенное  с  защитой  вида  «е». 
Технические  требования  и методы  испытаний. 

•  ГОСТ 9544­93  Арматура  трубопроводная  запорная.  Нормы  герметичности  затворов. 
•  СОУ МПП  71.120:2009  (ГСТУ 3­17­191­2000)  Посудини  та  апарати  сталын  зварш. 

Загальш  техшчш  умови. 

7.0цшка  техшчних  рпнень та результата  обстеження  виробництва. 

Обстеження  виробництва  та  анал13  техшчно!'  документацп  на  вищевказане 
обладнання  визначено,  що  ф1рма  «СОРКТМ  8г1»  (Нагая)  спроможна  забезпечити 
стабшьнють  виробництва.  При  розроблеш  та  конструюванш  комплексного  обладнання 
прийнято  техн1чн1  р1шення,  як1 гарантують  'Тх безпечну  експлуатащю  та  вщповщають 
чинним  в Украпп  нормативно­правовим  актам  з промислово!' безпеки  та охорони  пращ, у 
тому  числи 
­ шдприемство  постачае  складне  обладнання  високого  ступеня  придатност1  до 
експлуатаци,  обсяги  буд1вельно­монтажних  роб1т по його  встановленню мш1м1зован1; 
­ на  корпуси  та  складов!  елементи  вироб1в  нанесен!  символи,  що  попереджують  про 
можливу  небезпеку; 
­ ус1  вироби  що  заповнюються  пщ час  експлуатаци  газом,  та  вироби,  що  працюють  пщ 
тиском,  проходять  випробування  на мщшсть та герметичшсть; 
­ ус1 зварш  з'еднання  перев1ряються  методами  неруйшвного  контролю; 
­ застосовуеться  вибухозахищене  електрообладнання,  яке  вщповщае  класу 
вибухонебезпечно'1 зони та категорп й груш  вибухонебезпечно'! сум1Ш1; 
­ вибухозахищене  електрообладнання  мае знаки  1 написи про вид вибухозахисту, 
­ для  електричного  живлення  прилад1в,  що  розташован1  у  вибухонебезпечнш  зон1, 
влаштован! захисн1 "хскра безпечн1 бар'ери"; 
­ електродвигуни  у вибухонебезпечному  пиловологонепроникному  виконанш. 
­ АГЗС,  компресорш  агрегати  обладнаш  необх1дними  приладами  контролю  параметр1в 1 
режим1в  роботи; 
­ запоб1жн1,  сигнал1зуючи  та  блокувальш  пристро!'  спрацьовують  автоматично  1 
забезпечують  послщовнють  виконання  операц1Й,  а  також  безпечний  режим  роботи 
устаткування  1 його  систем; 
­ конструкщя  оргашв  керування  виключае  мимов1льне  включения  або  вимикання 
компресорноУ  установки; 
­ АГЗС,  компресорш  агрегати,  укомплектован!  експлуатац1Йною  документащею,  яка 
М1стить вимоги  (правила) що запоб1гають  виникненню  небезпечних  ситуац1Й при монтаж!, 
введенн! в експлуатац1Ю  та при експлуатащТ; 
­ конструкц!йн!  матер1али  обладнання  не чинять  небезпечного  та шкщливого  впливу  на 
орган13м людини та не створюють  вибухонебезпечно!'  ситуацп; 
­ елементи  конструкц!!'  не  мають  гострих  купв,  кромок,  задирок  та  поверхонь  з 
нер1вностями, як1 мають  небезпеку травмування  працюючих; 
­ пуск  устаткування  в  роботу,  а  також  його  повторний  пуск  шсля  останова  можливий 
тшьки  шляхом  маншулювання  органом  керування  пуску; 
­ запобшання^утворення  горючого  й  вибухонебезпечного  середовища  забезпечуеться 
застосуванням  негорючих  конструкщйних  матер!ал1в,  герметизац1ею,  конструкщею 
виробута  дотримання  орган!зац1йних  заход1в; 
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­ виготовлення  корпус1в  з матер1ал1в, здатних  забезпечити  мщшсть  1 стшкють  до  робочого 
середовища; 
­ корпуси  зашрно­регулюючо'Т  арматури  виготовлеш  з  матер1ал1в,  яга  дозволяють  гх 
застосування  в обладнанш,  що  зазнае  впливу  В1браци  1 унеможливлюють  утворення  юкор 
при  ударах; 
­ кожне  обладнання  (АГЗС,  компресорш  агрегати,  тощо)  забезпечуеться  шформащйною 
табличкою, де вказаш  основш  експлуатацшш  параметри; 
­ до  кожного  обладнання  (АГЗС,  компресорш  агрегати,  тощо  замовленого  для  Украши, 
плануеться додатково  розробляти  та складати  техшчний  паспорт; 
­ на  станщях  встановлюються  та  маркуються  елементи  для  шдключення  до  заземлюючих 
контур1в; 
­ для  виконання  вантажно­розвантажувальних  робгг  з  масивними  виробами 
використовуються  рим­болти  та розробляються  схеми  безпечного  стропування. 

8. Зауваженя  та/або  рекомендацп та  о с о б л и в 1  умови. 
1.  Обладнання  використовувати  тшьки  за  призначенням  у  вщповщност1  з 

експлуатацшною  документащею. 
2.  Не  допускаються  несанкцюноваш  заводом­виробником  змши  конструкци 

обладнання,  особливо  в частит  безпеки. 

9.  Висновок. 
За  результатами  проведения  експертизи  та  обстеження  виробництва  ф1рми 

«Сорпт  8г1» (1тал1я) постачання  ф1рмою ТОВ  «ТЕСТ  РАЙТ  УКРА1НА»,  встановлено,  що 
машини, мехашзми,  устаткування  пщвищено1 небезпеки,  а саме: 

I .  Устаткування,  пов'язане  з  використанням,  збер1ганням,  транспортуванням 
небезпечних  або шкщливих  речовин  (п.  1 дод. 3 «Порядку...»),  а саме: 

1.  Обладнання  нафтох1М1чного,  нафтогазового  та  паливно­енергетичного 
комплексу,  що  працюе  пщ  тиском  до  4,0  МПа, для  газових  та паливних  термшагпв,  систем 
збер1гання  та  перелива  газу  та  палива,  нафтопереробних  завод1в  ­  НПЗ, 
газонаповнювальних  станцш  та  пунктав  ­  ГНС  та  ГНП,  автомобшьних  газозаправних 
станцш  та  пункт1в  ­  АГЗС  та  АГЗП,  стащонарних  заправниюв  скрапленого  газу  ­  СЗГ, 
насосно­арматурних  блок1в  ­  НАБ  та  насосно­л1чильних  установок,  обладнання  та  вапв 
для  наповнення  газових  балошв  СВГ,  автомобшьних  цистерн  пального  ­  АЦ  та 
скрапленого  газу  ­  АЦСГ,  резервуарних  та  групових  установок  для  СВГ,  систем 
автономного  та  резервного  газопостачання  ­  САГП,  яю  працюють  на  СПГ  (СН4),  СВГ 
(С3Н8/С4Н10,  ЬРО/ОРЬ),  ам1аку  (ИНз),  техшчних  газах  та  газоповпряних  сум1шах, 
пальному  (бензинах,  ДП): 

1)  випарники  та  комплект  випарш  установки  СВГ  газов1  рщ1нн1, 
газополум'яш,  електричн1, водян1, з паровим  теплообмшником,  з щитами  управл1ння  (ЩУ 
/електричною  панеллю  управлшня/)  в  ЕЕх  виконанш,  контроольно­розподшьчими 
пунктами  (КРП),  на  баз1  випаршшв  тип1в  Сорпт ,  ТАО  та  Во1апп 
РВСА/ГВСЕ/РВС/ГОА/РОЕ,zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA  Т{ф1,  8В1  ХР,  01ес1  Рпес1,  21ттег ,  Тоггехх,  в  т.ч.  шафов1  з 
металевими  вентилюемими  шафами  з  опорною  рамою  для  монтажу  газового  обладнання, 
IX  запасш  частини,  елементи, комплектуюч1 та  ремкомплекти; 

2)  комплектш  зм1шувальш  установки  «Ргорапе­ан  М1хег»  тип1в  ЭРМ,  ХРМ, 
ОМ,  V I , АВ,  АР,  з  дозаторами  13  виробництва  синтетичного  натурального  газу  ­  8ТчГО; 
одоризатори  газу; 

3)  редуктори  та  регулятори  тиску,  клапани  блокування,  регуляторш  та 
вим1рювальн1  групи  СВГ  та  СПГ  з  ЗЗК  та  ЗСК,  в  т.ч.  в  шаровому  виконанш,  з  вузлами 
облшу,  групи  роздшення  парово'Т  фази  (ПФ)  промислов1  та  побутов1,  шафи  зб1рш  для 
регуляторних  груп,  пристро! для  електропщ1гр1ву  регулятор1в  в  ЕЕх  виконанш,  IX  запасн1 
частини, елементи  та  комплектуюч!;  91 
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4)  насосне  та  к о м п р е с о р н е  к о м п л е к т н е  о б л а д н а н н я  високого  тиску  (насоси, 
комплекта!  насосш  агрегати  та  насосно­обл1ков1  установки  на  баз1 насос1в  центроб1жних 
вихроих  та  ш и б е р н и х  лопатевих  т и ш в  ТВА/ТВН­202...656,  ВТА/ТРА­201...318,  ЬРО­
50...150,  АР­2, РТ­150,  Б ,  РБ, РТ, Т,  XV, 2,  Р2, РХ, Ш ,  Т Ш Ь , СЕН­1201...6108, 1ША, 
компресори  та  комплекта!  компресорш  агрегати  д л я  СВГ,  М­1з,  в  т.ч.  мобшьш 
к о м п р е с о р ш  агрегати  на баз1 компресоргв  тишв  91, 151, 191, 291, 391, 491, 591, 691,  791, 
891,  ЬВ161...163,  ЬВ361...363,  ЬВ601,  ЬВ602,  НО601...604,  ЬВ942;  Т32/Т48/Т60­
А668/БТ,  А668­Т­Б,  Т80/Т100/Т108­А932,  компресорш  агрегати  повпряш  д л я 
п н е в м а т и ч н и х  випробувань,  з  пдроприводами  /пдронасосами/  Бапгозз  та 
М+8  НуатаиНс АБ  т и ш в  ОМКУМК.­50...100  та  електродвигунами  у  вибухозахищеному 
в и к о н а н ш  т и ш вzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA  1МЗ,  8§, \У­ЕР, 4ВР,  АИМ/АИММ  63...250,  з ЩУ /електричною  панеллю 
управления/  в ЕЕх виконанш,  сепаратори  ПФ та РФ СВГ), охолодчувачькулери  В1асктег 
т и п у  Нуапуе­2010...2020  НуёгаиНс  Соо1ег,  в  т.ч.  !'х  запаст  ч а с т и н и ,  елементи, 
комплектуюч! та р е м к о м п л е к т и ; 

5)  а р м а т у р а  емнюна  та  трубопровщна  зап!рно­регулююча  та  запоб1жна  для 
СПГ,  СВГ, ЫНз та  т е х ш ч н и х  газ1В  (в т.ч. фланцев! та м!жфланцев1,  м у ф т о в ! та приварт,  з 
переходом  сталь­пол1етилен,  повно­  та  неповнопрохшт  крани  кульков!  та  тольчасп, 
т и ш в  Сорпт ,  ВБКУ,  ВКУ, ВКУ­ЕИ,  ВВТКУ­Р8,  ВИКУ,  Ь8­2,  2С­4,  МПА,  АКГ,  в е н т ш н 

затри!,  в е н т и л 1  к у т о в 1  та балонн!  т и п у  ВБ­2,  клапани  швидкюн!  тишв  Сорпт ,  АС­21М\у 
РЬ,  та зворотн!  т и п у  Сорпт ,  275­Х^М,  РЬ, ВСУ­Б,  КК86/КХ86А,  клапани  комбшоват, 
клапани  затри!  дренажи!  зливш  та  зоротш  заправш  Евро­заливт  з  кульковим  краном, 
клапани  вщкривання  Евро­заливного  зворотного  клапану,  затвори  «Батерфляй»  т и т в 
Сорпт,  ВКЬУ,  крани  1  клапани  триходов!  ч о т и р и х о д о в !  та  перемикаюч!  тишв  Сорпт , 
ВКУ­ЗУ,  ВКУ­СЕК,  термозашрш  пристроТ, клапани  «БиоРоП»  та «МиШРоЛ»,  комплексе 
мультиклапани,  клапани  запоб!жн1  швидкозмшн!  та  з  клапаном,  що  вщтинае,  клапани 
з а п о б 1 Ж Н 1  пдростатичн!,  клапани  пдростатичш  скиду  парово!'  фази  т и п у  Е­138, 
дифференцшн!  клапани  б а й п а с ш  перепускт  з фжсируваною  та регулюючою  настройкою 
т и ш в  ВУ­0,75...2,0,  РТ­210,  В­166,  В­177,  2У­200,  2У­400,  РТ­610,  РТ­610Р,  2РО­25, 
клапани  д о и т  з ручними  м е х а ш ч н и м и ,  пневматичними  та пдравлшними  п р и в о д 1 М И  тишв 
Б А,  8А, електромагштш  клапани  т и ш в  Ь65.Ех...Ь68.Ех,  Е11­251, електроприводи  т и ш в  Т­
КЕА­80...1200,  8А(К)ЕхС,  8А(К)Ех,  80ЕхС,  8АЕх,  ОГЗ, про­  та  пневмоприводи  т и ш в 

ВТ/ВТ8­20...4000  для  арматури,  виконавч1  ручш  мехашзми  з  подовженим  штоком  для 
арматури,  ф ш ь т р и  та  брудоуловлювач!  проточт,  У­образш  та  комплексш  т и ш в  Сорпт , 
Р\\Фк,  Р\Укк,  ФС46сЗфт,  ВРТ,  Р80 ,  К8У,  фшьтроелементи  полшропиленов!  ФЭП  та 
фшьтруюч! металев!  1 пол!естров1  фетров1  картридж!  грубо!' та тонко!' очистки,  тимчасов! 
фланцев! фшьтри­вставки  кошит  спчаст! для СПГ, СВГ та М­1з, муфти  безпеки  запоб!жн1 
розломш та розривш  тишв  Сорпт ,  Е1аЯех, О Р \ у ОС­123, ОА8­400, А2141,  8РТ­100, АРС, 
експрес­з'еднувальн!  муфти,  юкровщводи,  комплекта  фланщв  1 3 0 л ю ю ч и х  для 
т р у б о п р о в о д 1 в ,  130ЛЯЦ1ЙН! пари,  130ЛЯЦ1ЙН! втулки,  ключи  та експктрактори  для безпечно!' 
технолопчно!  замши  запоб1жних  клапашв  резервуар1в,  з'еднувальн!  трубопровщш 
елементи  ­  муфти,  вщводи,  переходи,  тршники,  фланщ,  бленди  фланцев!,  заглушки 
с т а л е в 1  пщ приварку,  штуцери,  згони  р 1 з ь б о в 1 ,  з'еднувалын  елементи,  кршльш  елементи, 
прокладочш  матер1али та ущшьнююч! елементи); 

6)  Засоби  в и м 1 р ю в а н н я  (вимрювальне  обладнання,  засоби та системи  котролю  1 

автоматизацп,  с и с т е м  з а г а з о в а н о с т 1 ,  в т.ч. ЗВТ та прилади  КВША): 
>  р!внем1ри  рщинш  поплавков!  показуюч!  мехашчш  з  магштним  зв'язком 

т и п у  «Коспезгег»  (.Гипюг,  8ешог)  та «Ма§пеге1»,  в т.ч. вхбростшга  г л щ е р и н о н а п о в н е н 1 ,  для 
надземних, пщземних та транспортних  резервуар1в СВГ та >Шз; 

>  процентовки  р^вня рщини  типу  «К.ого§аи§е» для АЦСГ СВГ та ИНз; 
>  дистанцшний  шдикатор  р^вня середовища  «1АР­70»  1Р­65 в ЕЕх виконанн! 13 

«8­зондом»  1Р­68  в  ЕЕх  виконанш  для  монтажу  замють  шкали  на  р ! в н е м 1 р и  рщинн1 
поплавков! показуюч!  механ!чн1  з  м а г н 1 т н и м  зв'язком  т и п у  «Коспезгег» та «Ма§пе1е1», для 
в и м 1 р ю в а н н я  р 1 в н я  рщини  в  надземних  та  пщземних  резервуарах  СВГ  та  пального,  з 
дистанц!йцйм  кабельним  (до  180 м)  чи  дистанцшним  пщ'еднанням  через  ОР8­ММ8 
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модем  1Р­66  в  ЕЕх  виконанш,  тишв  З т а г т о х  та  К.СТ,  в  т.ч.  'гх запасш  частини,  елементи, 
комплектуют! та  ремкомплекти; 

>  р1внем1ри  магштостршщйш  електрошн,  вим1рюм1валып  системи  р1вня 
рщини,  та  датчики­реле  р1вня  середовища  в  ЕЕх  виконанш  з  цифровими  шдикаторами 
р1вня середовища  для  дистанщйного  вим1рювання  р1вня  рщини  в надземних  та  пщземних 
резервуарах  СВГ  та  пального,  в  т.ч.  'гх  запасш  частини,  елементи,  комплектуют!  та 
ремкомплекти; 

>  електронш  системи  телеметрп  дистанщйного  вим1рювання  р1вня  рщини  в 
надземних  та  пщземних  резервуарах  СВГ  та  пального,  з  цифровими  шдикаторами  р1вня 
середовища,  з  дистанцшним  кабельним  (до  160  м)  чи  дистанщйним  пщ'еднанням  через 
ОР8­ММ8  модем  1Р­66  в ЕЕх  виконанш,  з  ЩУ  в ЕЕх  виконанн1, в т.ч.  1'х запаст  частини, 
елементи, комплектуюч1 та  ремкомплекти; 

>  датчики  контролю  максимального  тиску резревуар1в  в ЕЕх виконанн1; 
>  фланцев! та  муфтов1 вшонця  контролып  смотров1 тишв  Сорпт ,  Ке§0,  ВАС, 

вказ1вники  напрямку  потоку  РФ СВГ та №1з; 
>  Л 1 ч и л ь н и к и  СПГ, СВГ та  пального  (в т.ч.  Л1чильники  п о б у т о в 1  та  промислов1 

з монтажним  комплектом  для  СПГ, вказгвник дистанцйний  л1чильник1в  газових для  СПГ  з 
р щ к о к р и с т а л 1 ч н и м  д 1 с п л е е м ,  Л 1 ч и л ь н и к и  СВГ та пального  з мехашчними  та  електронними 
Л 1 ч и л ь н и м и  пристроями  для  АЦСГ  та  АЦ  /об'емш  в и т р а т о м 1 р и /  тип1в  Сорпт,  ЬРМ­
101...200,  ИерШие,  МА/8МА­4...50  та  М/8М­4...50,  газопровод1в  та  паливопровод1в 
/проточт  т у р б 1 Н Н 1 ,  роторн!  та  мембранн1  електронш  л1чильники/,  систем  автономного  та 
резервного  газопостачання  ­  САГП,  масов1  витратом1ри  еталонн1  л1чильники­вим1рювач1 
СВГ  та  пального  для  тарирування  ГРК  та  ПРК,  л1чильно­вим1рювалын  системи  для  СВГ 
та  СПГ,  л1чильники­витратом1ри  об'емш  для  стацюнарних  насосно­перекачувальних 
установок  СВГ  та  пального),  в  т.ч.  гх  запасн1  частини,  елементи,  комплектуюч1  та 
ремкомплекти; 

>  одно­  чи  двухрукавн1  газороздавальн1  колонки  (ГРК),  багаторукавш 
паливороздавальн1  колонки  (ПРК),  сумюш  багаторукавн1  (ТРК+ГРК)  паливороздавальн1 
колонки  з  газороздавальним  одно­  чи  двухрукавним  СВГ­модулем,  тишв  РМ­6100Е,  Е8­
М200.../ЬРО  Е8­11...14,  Е8­Топпо­2...4...12/14,  Е8­МТ­74,  стойки  вилочт 
/навантажувач1­наповнювач1/  заправн1  моноблочн1  паливо­  та  газороздавальн1 
некомерц1Йного  обл1ку  з  роторним  електронним  л1чильником,  струбциною  заправною  / 
тишв  Сорпт ,  Вгеуеил  Ыейипо,  М1§аз,  Е1апех,  ОР\У,  ЬРООгоир,  ЬРОРго  марок  Рго­300, 
ЬРОЮО,  ЬРО­200,  Т­3,  ЫТ­3,  Нега  ,  запоб1жною  розривною  муфтою  та  штуцерованим 
рукавом  високого  тиску  гумовотканевим,  вибухозахищеною  кнопкою  в  ЕЕх  виконанш,  в 
т.ч.  IX  запасш  частини, елементи, комплектуюч1 та  ремкомплекти; 

>  термоденсиметри  (густином1ри)  для  СВГ  повнокомплектш,  ареометри  для 
вим1рювання  густини  СВГ,  запаси!  частини  та  комплектуюч1  термоденсиметр1в 
(густином1р1в); 

>  манометри,  вакууметри,  мановакууметри  (загальнопромислов1  та  еталонн1), 
в  т.ч.  в1брост1Йк1  гл1церинонаповнен1,  манометри  П­образш,  дифманометри, 
термоманометри,  термометри  техн1чн1  рщинш,  термометри  б1метал1ЧН1,  в  т.ч.  з 
електроконтактними  трупами  загальнопромислового  та  ЕЕх  виконання,  електроконтакпи 
манометри  надм1рного  тиску  у  вибухозахищеному  ЕЕх  виконанш,  термографи  ручш, 
термокоректори  та  записуюч1  термопристро'1,  1'х  запасн1  частини,  елементи  та 
комплектуюч1, перех1дники  до манометр1в та оправи  металев1 до  термометр1в техшчних  та 
б1метал1чних; 

>  газосигнал1затори  стацюнарш  з блоками  курування  в  загальнопромисловому 
та  ЕЕх  виконанн1  з  датчиками  загазованооп  вибухозахищеними  в  ЕЕх  виконанш, 
газоанал1затори  (течошукач1)  переноси!  з  датчиками  загазованосп  вибухозахищеними  в 
ЕЕх  виконанш; 

>  росс1ювач1  соплов1  протипожежн1  водян1  (для  пщключення  до  напорного 
водопроводу)zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA  шш  охолодження  зовн1шньо­1  повержн1  резервуар1в;  факели  та  факельн1 
системи  для^^истем  нафтогазовидобування;  катал1затори  С 1 т ч а с т 1  спалювання  РФ  та  ПФ 
СВГ; 
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>  прилади  КВША ­  електрокомплектуюч1  у вибухозахищеному  ЕЕх  виконанш 
та загальнопромисловому  виконанн11Р55­Р65;  клемш  панел1 та кабельш  вводи  (сальники) 
з  подвшним  ущшьненням  в  вибухозахищеному  ЕЕх  виконанш  для  електродвигушв, 
електромагнпних  клапашв,  ЩУ  та  електричних  панелей  управлшня;  реле  тиску  та 
ВНутр1ШН1Х  ЦИКЛ1В; 

7)  посудини, що працюють шд тиском: 
>  резервуари  надземш та шдземш для приймання,  збертання  та видач1 СВГ та 

ЫН3  (для  стащонарних  заправниюв  газу  ­  СЗГ  для  АГЗС  та  АГЗП,  резервуарних 
установок ­  РУ, систем  автономного та резервного  газопостачання  ­  САГП,  ГНС та ГНП), 
з  епоксидно­пол1мерним  захисним  антикорозшним  покриттям  Концерну 
«Акго ЫоЪе1»/«1пт.егпа1:юпа1 РатЪ>,  «Текпоз  Оу»,  «.шгоп»,  «8!каЮи  РоШ»,  та  пасивним 
протекторним  магшевим та активним  анодно­катодним  захистом  пщземних  резервуар1в та 
пщземних  газопровод1в; 

>  резервуари  транспорте  автомобшьн!  та  автомобшьш  цистерни  срапленого 
газу  /АЦСГ/  на автомобильному  шас1, в т.ч. АЦСГ  транспортних  та заправних  виконань, 
тишв  АЦТ  та  АЦЗ,  АПЦТ  та  АПЦЗ,  ПЦТ  та  ПЦЗ,  НПЦТ  та  НПЦЗ,  з  епоксидно­
пол1мерним  захисним  антикорозшним  покриттям  Концерну 
«Акго ЫоЬе1»/«1п1егпаИопа1 Рани»,  «Текпоз  Оу»,  «штоп»,  «8!каЛ)и Ропт»,  та  заземлшням 
активним  пересувним  з  щитом  керування,  з  заземлшням  пасивним  пересувним 
барабанного  типу з кабелем  заземления для АЦ та АЦСГ; 

>  сепаратори  ПФ та РФ СВГ тишв  Сорпт ,  8Р­200­ЬРО,  СоПесюг  8­3608, ЕР, 
РЬ,  в  комплект!  з  затрною  та  запоб1жною  арматурою  1  приладами  КВП1А; 
конденсатовщвщники  (конденсатозб1рники) ­  мехашчш  В1дс1кач1 рщини РФ СВГ; 

8)  модульш  стацюнарш  заправники  скрапленого  газу  (СЗГ) для СВГ на единш 
рам1,  з  надземними  та  пщземними  резервуарами,  об'емом  В1д 27000  до  20000 л,  з 
насосними  агрегатами  та  насоними  установками,  насосно­арматурними  блоками  (НАБ), 
зливними  (ЗК)  та  одно­  чи  двухрукавними  газороздавальними  колонками  (ГРК) або 
сумюними  багатопаливними  колонками  (ГРК+ПРК),  сепараторами  ПФ та РФ СВГ,  з ЩУ 
/електричною  панеллю  управлшня/  у  вибухозахищеному  ЕЕх  виконанш  або 
загальнопромисловому  виконанш  1Р55­Р65,  системами  трубопровод1в,  в  т.ч.  'гх  запасш 
частини, елементи,  комплектуюч1  та ремкомплекти; 

9)  станцп  та установки  (карусел:) для наповнення  газових  балошв  СВГ, в т.ч. в 
блочному,  рядному  та  карусельному  виконанш,  контейнерному  1 шафовому  виконанн1,  з 
конвеерними  стр1чками,  ваги  для  наповнення  газових  балошв  СВГ, в  т.ч.  Гх  запаст 
частини, елементи, комплектуюч1 та ремкомплекти; 

10)  установки  для  ремонту  газових  балошв  СВГ,  установки  зливу  важких 
залишюв  з  газових  балошв  СВГ, автоматичш  присро'Г  перев1рки  та  випробувань  газових 
балошв  СВГ,  терм1чн1  пломбиратори  газових  балошв  СВГ,  балонна  установка  для 
введения  спирту  в  резервуар  СВГ, в т.ч. Гх запаст  частини,  елементи,  комплектуюч! та 
ремкомплекти; 

11)  преси  ручш  комплекта!  та  стенди  для  пдровипробувань,  перв1рки, 
тарування,  наладки та настройки  арматури, в т.ч.  запоб1жних  клапашв, Гх запаст  частини, 
елементи  та  комплектуюч1,  в  т.ч.  Гх  запаст  частини,  елементи,  комплектуюч1  та 
ремкомплекти; 

12)  гумовотканев1  вироби  високого  тиску  (на  баз1 рукав1в  «8етрепЪ>,  «Е1аиех», 
«ЗЕЬ»): 

>  рукави  високого  тиску  гумовотканев1  з  металокордом  вибухозахисту  для 
ТРК  пального  та ГРК скрапленого  газу,  паливних  АЦ та АЦСГ  СВГ (в т.ч.  штуцероваш  з 
розб1рними  та  нерозб1рними  з'еднаннями  в  комплект!  з  затрною  та  запоб1жною 
арматурою,  розривними  муфтами,  струбцинами  заправними  роздавальними  для ТРК та 
ГРК,  АЦ  та  АЦСГ  та  перехщниками  для  струбцин  заправних  СВГ  пщ  газобалонш 
установки  автомобшв  з ГБО, комплекта!  шлангов!  з'еднання  для рукав1в)  для пального, 
СВГ­ЬРО, ИНз,  СО2,  О2, в т.ч. для газор1зання та газозварювання,  в т.ч. Гх запасш  частини, 
елементш^ебмплектуюч! та ремкомплекти; 

.—/г  рукави  високого тиску з металевою зовншньою  опльоткою  (метал орукави); 
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>  комплектамzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA  шлангов1  системи  1  устаткування  з  гнучкими перевантажувальними  металорукавами  та шаршрними  вузлами для зливо­наливу  АЦСГ  та зал13нодорожних  цистерн  СВГ,  в  т.ч.  IX  запасш  частини,  елементи,  комплектуюч1  та ремкомплекти; >  барабани  /катушки/  шланогв1  ручш,  мехашчш,  пдравлчш  та  пневматичш для  намотування  рукв1в  високого  тиску  для  АЦ  та  АЦСГ,  НПЗ  та  ГНС,  в  т.ч.  Тх  запасы частини, елементи,  комплектуюч1  та ремкомплекти; >  експрес­з'еднувальш  муфти типу  «ТСЮО», шаршрш  з'еднання; >  компенсатори  (в1бровставки)  антив1бращйн1  гумов1  та  гумово­металев! муфтов1  та  фланцев!  для  СПГ,  СВГ  та  №1з  тишв Сорпт/Ма(1аз/Е1айех/Ве1тап/Вап&35/Ва1и/Р1ехугесЬ/ марки ЕКУ­ОК,  8Е1­16, ВЬК, виробництва/поставки  ф1рми «Сорпт  8г1» (1тал1я), в1дпов1дають  вимогам  законодавства  з  охрони  пращ  та  промисловоТ  безпеки  1 можуть застосовуватися  на територп  Украши. Експертизу виконали: Експерт  техшчний  об'ект1в  газовоУ  промисловост1 природного  газу  понад  1,2  МПа,  (посвщчення Ж2(>  як1  Ирацюють  при  тиску овоТ безпеки гндлриемство вежий  В.  Косяков ­ШЙчний центр* експерт  техшчний  з промисловоУ  безпеки  з правам  проведения  технгчного  огляду та/або  експертного  обстеження  обладнання  вибухопожежонебезпечних,  Х1мичних, нафтох1М1чних,  нафтогазопереробних  виробництв,  експертизидроектноУ документацп  та  спроможност1  суб'ект1в  господарювання  вш^нувати  роботи шдвищеноУ небезпеки  та  експлуатувати  це обладнанняzyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA^ / /zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA  ^  д р и ^ (посвщчення  №  153­10­13  вщ  04.06.2010  р.)  О.  Черевач Начальник  вщдшу  експертизи  та  техшчного  нагляду  об'ект1в  пщвищеноУ  небезпеки нафтогазового  та  паливно­енергетичного  комплекс1в,  експерт  техшчний  об ?ект1в газовоУ  промисловост1,  як1 працюють  при  тиску  природного  газу  не  бшьше  1,2  МПа, а  також  ЗВГ  не  бшьше  1,6  МПа  (посвщчення  №  315­Ш­7вщ  28Л0.11  р.);  природного газу  понад  1,2  МПа  (посвщчення  №  316­08­7  вщ  28.10.2011р.);  об'ектав  котлонагляду (посвщчення  №  4­09­9  вщ  31.01.2012р.)  /  /zyxwvutsrqponmlkjihgfedcbaZYXWVUTSRQPONMLKJIHGFEDCBA  / ^ ^ ^ ^ к и 
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